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Nowoczesna Krojownia
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Filozofia dziatania

S ARG - Systemu InvenTex CAD
Fotodigitalizacja =Tl -1 IMP & CNV-modulylmportu danych
Digitalizacja szablondw :: : .:::-l-l:
szablonéw L MGS - tworzenie uktadéw rozkroju
Import szablonéw Import markeréw drugi g’éWﬂYMOdU’ systemu
zinnych systemoéw zinnych systemoéw .

PDS I veve.. .MGS
Dokumentacja )
modelu
Kontrolny Wydruk

PDS - konstrukcje szablonéw
g#6wny modut systemu InvenTex CAD

z posiadanych szablonéw
tworzysz szybko nowe uklady
kroju doktadnie wg potrzeb

wydruk szablonéw

uktadéw rozkroju Automatyczny

rozkréj materiatéw

Raport z
rozkroju

Czy stal Cie na straty na krojowni?

Czesto wymieniane przez producentow wyrobow tekstylnych
powody utrudniajqce rozwdj i ograniczajqce wzrost dochodow:

» Duze straty, nadmierne zuzycie surowca, trudnosci kontroli

» Niska wydajnos¢ pracy ludzi w przygotowaniu produkcji i krojeniu

» Trudnosci w osiggnieciu wysokich wymagan jakosci

» Nieoptacalnosé, niewydolnosé obstugi mniejszych zaméwien

» Brak mozliwosci realizacji zamowien w krotkich terminach

» Brak srodkéw na wprowadzenie innowacyjnych rozwiqzan

Spis tresci:

1. Nowoczesna Krojownia - od czego zaczq¢?

2. InvenTex CAD Furniture

3. PDS - Konstrukcje szablonow

4. Digitalizacja i fotodigitalizacja szablonow

5. MGS - Uktady rozkroju

6. IMM - Inteligentne, optymalne uktady rozkroju
7-9. Systemy lagowania (naktadania) materiatow

10. Automatyzacja krojowni - wybierz najlepszy kater

11-13. Kater wielowarstwowy InvenCut TOP LINE
14-16. Kater wielowarstwowy InvenCut MASTER LINE
17-18. Kater nisko-warstwowy InvenCut ONE LINE

18. Automatyczna rozwijarka materiatu

19. System automatycznego podawania rolek

20. Przewijarko-przeglqdarki materiatow

21. Nowoczesne plotery drukujqce i wycinajqce

22, Podsumowanie korzysci



InvenTex CAD Furniture

Innowacyjny system przygotowania produkcji

dla producentow tapicerki i tekstyliow technicznych
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Gtowne Korzysci dla Uzytkownika
« szybkie tworzenie nowych modeli i zlecen rozkroju
« dostepnos¢ tatwych w uzyciu narzedzi konstrukcyjnych

« fatwe, uporzqdkowane i szybkie zarzqdzanie modelami i
szablonami - koniec papierowych szablonéw !!!

« zawsze prawidtowe, wolne od btedéw szablony dzieki cy-
frowej obrébce pod petnq kontrolq systemu

« mozliwa nieograniczona rozmiaréwka z olbrzymiq
oszczednosciq czasu na stopniowanie

« zawsze minimalne zuzycie materiatéw dzieki inteligent-
nemu planowaniu zlecen rozkroju

» wysoka i stabilna jakos¢ wykrawanych elementéw
« dobry rozkrdj, lepsza efektywnosc szwalni

« krotki czas wdrozenia — niezwykle przyjazny, nowoczesny
iuporzgdkowany interface

« indywidualna parametryzacja systemu wedtug potrzeb i
najlepszych preferencji uzytkownika

« zaawansowana obstuga kurczliwosci umozliwia wykorzy-
stanie jednego modelu dla wszystkich rodzajéow materiatu

« efektywna praca z materiatami wzorzystymi i kratq

« wymiana danych z innymi systemami CAD, wspéfpraca z
wiekszosciq ploteréw i kateréw na rynku

 zwrot kosztu inwestycji w krotkim czasie — dodatkowe,
systematyczne dochody przy ciggtym uzyciu

InvenTex CAD Furniture to perfekcyjny
i innowacyjny system komputerowego przy-
gotowania produkcji, w specjalnej wersji dla
producentéw tapicerki meblowej, samochodo-
wej oraz innych pokrewnych branz tekstyliow
technicznych. InvenTex CAD to kompleksowa
digitalizacja-cyfryzacja, konstrukcje, modelowa-
nie form i szablonéw, tworzenie optymalnych
ukfaddéw rozkroju, realizacja wydrukéw na ploter i
generowanie plikéw do automatycznego rozkroju
na katerze. InvenTex CAD to najnowsza techno-
logia relacyjnych baz danych SQL zapewniajaca
szyfrowany zapis, gwarantujac integralnos¢ i bez-
pieczenstwo danych. InvenTex CAD to mistrzow-
skie rozwiazanie zwiekszajace konkurencyjnos¢
przedsiebiorstwa na trudnym i wymagajacym
rynku. InvenTex CAD pozwala wygrywaé wspot-
zawodnictwo w kreatywnosci, elastycznosci,
produktywnosci, szybkim obrocie towarowym,
wymianie danych, komunikacji i standaryzaciji.
Posiada uporzadkowany, nowoczesny i przyjazny
wyglad ekranu (interface). Udostepnia zaawan-
sowane funkcje do szybkiej i efektywnej pracy na
etapie przygotowania produkgji.

Czy to mozliwe, aby praca z
szablonami i uktadami kroju byla
tak prosta i przyjemna?

TAK - z systemem InvenTex to oczywiste!!!
To nowy system wiasnie dla Ciebie !!!

InvenTex CAD:

v najwyisza efektywnosé pracy

v tatwosé i funkcjonalnosé dziatania
v wielozadaniowosé, praca grupowa
v bezpieczeristwo informacji

v profesjonalizm i ciggly rozwdj 1%}

Ihni nie oferujq tego w ogole, a niektorzy jedynie za wysokq doptatq !!!
Relacyjna Baza Danych SQL - Tylko i wytqcznie InvenTex CAD...

szyfrowany zapis, perfekcyjne katalogowanie, integralnos¢ danych jako standard !!!
mozliwe petne zabezpieczenie Twoich informacji przed nieuprawnionym kopiowaniem !!!

« logiczna i najbardziej przejrzysta organizacja szablo-
néw, modeli i uktadéw kroju w ramach bazy SQL

» SQL dzieki wewnetrznym powigzaniom, umozliwia au-
tomatyczne aktualizacje, zapewniajqce zawsze najbar-
dziej aktualny stan szablonéw i uktadéw rozkroju

« wbudowana, bardzo szybka wyszukiwarka z wieloma
kryteriami, zapewnia bardzo duzq efektywnos¢ pracy

+ Baza SQL wspétdzielii wymiania informacje z innymi
systemami w ramach organizacji firmy

* SQL to najwyzsze z mozliwych bezpieczenstwo danych




PDS

Komputerowe Tworzenie

Pattern Design System I Modelowanie Szablonow.

InvenTex PDS Furniture - najnow-
szej generacji system CAD/CAM,
umozliwiajacy najbardziej ergono-
miczny, intuicyjna i komfortowa pra-
ce z szablonami na ekranie kompu-
tera. Perfekcyjnie realizuje wszystkie
potrzeby zwigzane z procesem
przygotowania produkcji. Zapew-
nia bardzo szeroka palete narzedzi
konstrukcyjnych dla
- \ szybkiej, fatwej oraz
~"+ ~| wolnej od btedow
pracy z kazdym ro-
dzajem szablonow.

Glowne funkcje programu, korzysci dla uzytkownika:

wprowadzanie szablonéw do systemu
metodq digitalizacji, foto-digitalizacji
lub przez import z innych systeméw

szybkie i intuicyjne tworzenie nowych
oraz zmiana juz istniejqcych szablonéw

« zaszewki, plisy, ztozenia, etc. to parame-

tryzowane obiekty, co pozwala na ich ta-
twq modyfikacje w péZniejszym momen-
cie, funkcje interaktywne z mozliwym
podglgdem efektu ich dziatania jeszcze
przed ich zatwierdzeniem

= - up;)r zqﬁl;ovzancz-pr acz IW kzk”t CL;MI((CIO- dynamiczne pomiary w czasie rzeczywi-
= "ta “l{ ¢ d’:y 'tai’ : Szavblon, :Z ait, Xon- stym dtugosci odcinkow i linii na elemen-

= strukcje, aigitalizacja, szwy, etc. tach, z mozliwym zapisem pomiaréw do
e mozliwos¢ pracy z wieloma modelami  interaktywnejtabeli poréwnawczej

I= = i i .. .

= - otwartymiw tym samym czasle funkcja interaktywnego pasowania ,sza-

%: = mozliwos¢ zapisania wielu aranzacji uto- ~ blonu do szablonéw”

= _ y Zenia grup szablon6w na polu pracy kontrolne zamykanie i otwieranie objek-
EUS,

ksztafty opisywane krzywymi Beziera z
redukcjg do minimum ilosSci punktéw de-
finiujgcych kontur

mozliwos¢ ustalenia statych kqtéw dla
ramion ksztattujqcych krzywe Beziera

praca na szablonie (kontur z naddatkami
na szwy) lub na formie (bez naddatkéw)

kompletny zestaw rodzajéw naroznikéw
dla prawidtowej definicji naddatkéw na
szwy, ksztattowanie naroznika wg ksztat-
tu innego naroznika

tow ztozen, podwinieé, zaszewek w celu
wymodelowania szablonu poprzez tatwq
symulacje ich zszycia

mozliwe Sledzenie pierwotnego ksztaftu
szablonu w trakcie modelowania

precyzyjne metody skalowania (zoom)

panoramiczne ekrany - najwigksze pole
pracy, najwyzsza jakosc grafiki (Full HD)

wiele innych dodatkowych mozliwosci




DIG/IPD/IVIP/ CNV.

Modutzaawansowanej cyfryzacji orazimportu szablonow.

v Wprowadzenie posiadanych szablonéw do komputera w systemie InvenTex CAD jest

mozliwe w kazdej sytuagcji, nie potrzeba tworzyé szablonéw od nowa !!!
v Wprowadzamy szablony i rozpoczynamy prace w kemputerze od zaraz 1Y
v Dostepne wszystkie trzy mozliwe spesoby wprowadzenia szablonéw

1.DIG - digitalizacja z uzyciem tradycyjnej tablicy

interaktywny podglad on-line procesu w czasie rzeczywistym na ekranie

_— komputera

) - digitalizacja wszelkich konturéw oraz dodatkowych punktéw, linii i
znacznikéw wewnetrznych w jednej operacji

- perfekcyjny obstuga krzywych Beziera umozliwia wprowadzanie
skomplikowanych ksztattéw za pomocg minimalnej ilosci punktéw

« inteligentne, automatyczne wprowadzanie szablonéw w catej rozmiaréwce
przez digitalizacje szablonéw tylko w dwéch dowolnych rozmiarach

+ sekwencyjny porzadek oraz duza fatwos¢ procesu digitalizacji zdodatkowa
mozliwoscig prowadzenia uzytkownika przez asystenta gtosowego

« funkcja taczenia umozliwia uzycie matych, tanszych digitizeréw do
wprowadzenia dowolnie duzych szablonéw

« podreczne menu digitizera z nadrukiem mini-klawiszy z przypisanymi
komendami upraszcza i przyspiesza proces
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InvenGraph ID-3648CS 1D-4460CS
Format: AO A0+
Obszar pracy [cm]:  91x122 112x152

2. IPD - nowoczesna fotodigitalizacja ze zdjecia

Z pomoca cyfrowego aparatu fotograficznego w szybki i tatwy sposéb
przetworzymy dowolnej wielkosci kartonowe szablony na posta¢ cyfrowa.
System automatycznie kalibruje szablony w obszarze zdjecia i usuwa btedy
perspektywy i znieksztatcen optycznych. Ksztatty kazdego z szablonéw zo-
staja automatycznie rozpoznane i zapisane w komputerze. Zaawansowany
algorytm przetwarzania obrazu zapewnia wysoka precyzje odwzorowania
ksztattow. Nowoscia jest wspotpraca z aparatem trzymanym w rece.

Trzy proste operacje, aby 10-krotnie przyspieszy¢ wprowadzanie
szablonow do systemu i jednoczesnie zwiekszy¢ doktadnos¢:

1.zvob zdjecie 2. Rozpoznaj 3. Zapisz lub
lub skan szablonow ksztatt szblonow eksportuj model

3. IMP & CNV - szybki import danych

System InvenTex CAD posiada moduty konwerteréw wykorzystywane do
[AutOCADlubpodobny(pliki DXF)) ' y ty ykorzysty

odczytu modeli/szablonéw i uktadéw kroju zapisanych w oryginalnych for-
matach systemoéw CAD Gerber, Lectra, Investronica i Assyst. Dzieki konwerte-
(SZYBKI IMPORT )} ™M system InvenTex CAD jest w petni otwarty i umozliwia wymiane danych

DANYCH z kazdym profesjonalnym systemem CAD, pozwalajgc na wspétprace miedzy
(__GERBER ¢ BvenTex CA
InvenTex CAD

firmami uzytkujgcymi inne systemy CAD. InvenTex obstuguje standardowo
ASSYST

import/export danych o szablonach i modelach zapisanych w formatach
DXF-AAMA, ASTM, dodatkowo InvenTex CAD importuje i eksportuje dane w
formatach STDM, HPGL oraz ISO.

] Konwertery danych z innych popularnych formatéow plikow sa bardzo

(wz innych sgsteméw?
za pomoca miedzynarodowych,
standardowych formatéw

\__importu/eksportu danych

mocnym elementem przewagi konkurencyjnej systemu InvenTex CAD
nad wiekszoscia innych systeméw CAD.

Investronica




MGS

Marker Generation System

Szybkie, interaktywne tworzenie
zoptymalizowanych uktadow rozkroju

nie, automatycznie i super szybko
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InvenTex MGS Furniture - Interak-
tywne tworzenie uktadéw rozkroju

(markeréw) to kolejna bardzo mocna
strona systemu InvenTex CAD.

Wykorzystanie modutu daje od razu
znaczne, minimum 5% oszczednosci
materiatéw. Intuicyjnie pogrupowa-
ne funkcje zapewniajg tatwa obstuge.
Intelligent Master Marker inteligent-

tworzy  uktady
kroju o najwyz-
szej osiggalnej
efektywnosci
(najnizszy  od-
pad materiatu).
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« bardzo tatwe tworzenie nowych uktadow
rozkroju za pomocq intuicyjnego Kreato-
ra uktadéw rozkroju

« tworzenie nowych uktadéw wg istnieja-
cych wzorcéw, podmiana modelu w ukta-
dzie z zachowaniem pozycji szablonéw,
tgczenie kilku uktadow w jeden
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« mozliwos¢ jednoczesnej pracy z wieloma
uktadami kroju

T

« jednoczesne tworzenie kilku uktadow dla
catego zlecenia rozkroju
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saEsEEE « automatyczne dopasowanie szablonéw

do materiatéw z raportem kraty, pasow

lub innych motywdw wzoru
« ciagly, dynamiczny pomiar wszystkich
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parametréw uktadu kroju zapewnia naj-
mniejsze zuzycie materiatu

zaawansowana obstuga kurczliwosci
- automatyczne dopasowanie wszyst-
kich szablonéw wg podanych warunkéw
kurczliwosci materiatu

tworzenie uktadéw dla materiatow ze
skazami, definiowanie linii przetozen (za-
ktadek dla tqczenia materiatu podczas
lagowania)

mozliwos¢ grupowania i katalogowania
uktadéw wg dowolnych kryteriow

Marker Menedzer zarzqdza uktadami i
utatwia ich wyszukiwanie w bazie SQL

mozliwos¢ rozcinania wybranych ele-
mentéw w ukladzie celem dalszego
zZmniejszenia zuzycia materiatu

Giowne funkcje programu, korzysci dla uzytkownika:

zaawansowane zarzqdzanie obrotami
szablonéw zapewnia najlepsze ich utoze-
nie przy zachowaniu wszystkich restryk-
¢ji i synchronizacji obrotéw

wymagana ilos¢ szablonéw u uktadzie
kontrolowana automatycznie, petna we-
ryfikacja prawidfowego ich utozenia

metody szybkiego kopiowania i przeno-
szenia szablonéw pomiedzy sekcjami i
innymi uktadami rozkroju

mozliwos¢ natozenia indywidualnej syn-
chronizacji obrotu dla kazdej wiqzki roz-
miaru lub synchronizacji jednakowej dla
wszystkich wigzek w danym rozmiarze
(wszystkie elementy w wigzkach lub roz-
miarach bedq zawsze obracac sie wspol-
nie i synchronicznie)

mozliwos¢ dodania do gotowego juz
uktadu kolejnego modelu lub elementéw
nawet z innego modelu, celem dodatko-
wego zmniejszy¢ odpad materiatu

inteligentna aktualizacja utozonych sza-
blonéw w uktadzie po dokonaniu zmian
ich ksztattu, dodaniu nacinkéw, zmianie
ilosci szt. w modelu lub dokonaniu innych
zmian w szablonach

import markeréw z innych systeméw z
mozliwosciq edycji i optymalizacji

obstuga wszystkich ploteréw i kateréw

mozliwos¢ uktadania szablonéw w odpowiednio zadanych obszarach




I M M Inteligentne uktady kroju

Intelligent Master Marker Z najnizszym zuzyciem materiatu

Intelligent Master Marker mistrzowsko - obstuga materiatbw wzorzystych, w krate lub z

zoptymalizowane uktady kroju utworzy  Paskami

w bardzo kréotkim czasie 1-3 minut I!! mozliwe utozenie gtéwnych elementéw markera
recznie i automatyczne inteligentne dokonczenie

« uzyskiwane w kazdym uktadzie kroju dodatkowe

oszczednoéci materiatu do 5% lub wiecej praca 24h/7dni bez kosztéow nadgodzin, bez

narzekania, zawsze z najwyzszg wydajnoscia

 nieporownywalna do pracy recznej szybkos¢ i
zawsze lepsze wyniki w czasie kilku minut

najkrotszy zwrot zainwestowanego kapitatu -
nawet w kilka dni, zaleznie od wielkosci produkgji
» potwierdzona najwyzsza efektywnos$¢ markerow

wéréd podobnych rozwiazar na rynku optymalizacja ukfadéw rozkroju utworzonych w

innych systemach CAD - import lub odczyt danych

» obstuga restrykcji dopuszczalnych obrotow z systemow Gerber, Lectra, Investronica i Assyst i
szablonéw, buforéw miedzy szablonami, perfekcyjnego utozenia nowych markeréw
Przyktad 1 Przyktad 2
metoda
reczna
inteligentnie

automatycznie

oszczednosé¢ 4,22% -h * oszczednosé¢ 4,54% -> <
llos¢ wykonanych uktadéw: 1 na dzien 10 nadzien pjrgeg%%is?z?c 1 na dzien 10 na dzien ;rgegiﬁzis?gc
Poréwnanie zuzycia materiatu:
metoda reczna 8,921 m 89,21 m 1873,40 m 7,808 m 78,08 m 1158,99 m
automatycznie IMM 8,511 m 85,11 m 1787,30 m 7,420 m 74,20 m 1129,38 m
Oszczednosci 1 warstwa 041 m 4,10 m ~86m 0,388 m 3,88 m ~80m
Oszczednosci 10 warstw 4,10 m 41,0 m ~860m 3,88m 38,80 m _
Poréwnanie czasu pracy:
metoda reczna 20 min. 200 min. 70 h 25 min. 250 min. 88 h
automatycznie IMM 3 min. 30 min. 10h 3 min. 30 min. 10h
Oszczednosci 17 min. 170 min. ~60 h = ~8 dni 22 min. 220 min. _

!*

Oszazednosdi finansowe | gy % €7/m 4+ 60h * €4/h =€ 6.260,- 1'* |800m * €7/m + 77h * €4/h =€ 5.900,- !

w kazdym miesigcu:

* Kwoty oszczednosci podano dla przyktadu, sq szacunkowe i nie mogq stanowic jakichkolwiek roszczen

A N S / A N C Master Marker Serwer ANS / Klient ANC
dla tworzenia Inteligentnych Uktadow Kroju

» dowolna ilos¢ stacji klienckich- « prébkowanie wynikéw dla réznych
uzytkownikéw tqgczonych do serwera ilosci  kompletéw  uzytych w
- bardzo ekonomiczne finansowo i markerze dla lepszej optymalizacji
wydajnosciowo rozwiqzanie wielu . . .

« import szablonéw zapisanych w

stanowisk pracy inteligentnego ;
. < formatach DXF/AAMA i HPGL oraz
uktadania markerow formatach Lectra, Gerber, Assyst

kilka kolejek zadari o réinych moze pracowaé non-stop 24h,

riorytetach wykonywania : p : .
gleco)rlwych do utworzen}:{a u%ladéw nie blokujqc/wstrzymujqc  innych
kroju programéw i zadar —
« prébkowanie wynikéw dla réznych  + natychmiastowa komunikacja :
fzerokos’ci ma)t/erialu (z Iist; i sieciowa o statusie zleconych i Cena jednego programu i
zadanych) dla lepszej optymalizacji wykonanych zadan - dostep dla wielu uzytkownikow !!!

®



SERKON InvenSpread - najlepsze lagowarki w super cenach
spelniajqce wymogi kazdej krojowni i oczekiwania kazdego kiienta

Gtéwne Korzysci Uzytkownika:

+ Wielokrotny wzrost wydajnosci rozwijania i warstwowania materiatéw tekstylnych

« Jakos¢ i doktadnos¢ procesu dzieki systemowi kontroli bocznej krawedzi materiatu

+ Jednakowa jakos¢ lagowania naktadéw kazdej dtugosci - limitem jest tylko dlugos¢ stotu
« Brak limitu max. dtugosci naktadéw, wystepujacego przy lagowaniu recznym

+ Jednoosobowa obstuga - ograniczenie kosztow przy wielokrotnym wzroscie wydajnosci
» Mozliwos¢ pracy w trybie w petni automatycznym, catkowicie bez asysty operatora

« Wzrost wydajnosci takze przy bardzo krétkich naktadach - kotyska z napedem tasmowym
zapewnia bardzo szybki i tatwy zatadunek i wytadunek rolek do/z maszyny

SERIA MT1 MASTER
Lagowarka automatyczna z systemem podawa-
nia materiatu z kotyski ,Cradle Feed” oraz naj-
nowszej generagji napedem przesuwu typu,,di-
rect-drive’, umozliwia warstwowanie w petnym
zakresie materiatow od cienkich, rozciagliwych,
trudnych w lagowaniu do grubych i ciezkich.

o

standardowe wyposazenie maszyny umozliwia warstwowanie w

systemie,, zig-zag”, bez odcinania kolejnych warstw materiatu z
wykorzystaniem dwdch listew koicowych z czego jedna montowa-
na jest na lagowarce przemiennie z automatycznym odkrawaczem
TRYB PRACY ZE SKLADKI

standardowe wyposazenie maszyny umozliwia
warstwowanie materiatéw ze ,sktadki’, ktory
umieszczany jest na specjalnej ptycie montowa-

nej z tytu lagowarki

Stoty zaprojektowane do pracy z nowoczesnymi lagowarkami i katerami. Wtasciwy dobér rodzaju i dtugosci stotéw

do profilu produkgji, warunkéw lokalowych oraz ich rozmieszczenie ma wptyw na efektywnos¢ lagowania i rozkroju.

Oferujemy trzy zasadnicze rodzaje stotéw do lagowania:

« stoty standard MTT stosowane do krotkich, niskich naktadéw i lekkich materiatéw

« stoly z nadmuchem MTA - poduszka powietrzna odcigza nawet ciezkie i dtugie naktady - ich przesuw po stole (do
katera) jest tatwy nawet przez jedng osobe

« stoty z taSmociggiem MTC to najwyzsza wygoda — przesuw po stole naktadu na przycisk lub w synchronizacji z
katerem. Stosuje sie takze stoty kombinowane - pofgczenie stotu z tasmociggiem ze stotem z poduszka powietrzna.



SERIA MJ1 MASTER

Profesjonalna, automatyczna lagowarka dedykowana do
pracy z materiatami ciezkimi, np. jeans, tkaniny technicz-
ne, itp. Podniesiona max. waga rolki do 350kg i $rednica do
65cm, pozwala sprostac wiekszoéci zadan lagowania szcze-
g6lnie ciezkich wagowo materiatow.
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KONCENTRACJA INNOWACYJNEJ TECHNOLOGII | ERGONOMII:
Profesjonalna lagowarka to niezbedne dzi$ urzadzenie, aby warstwowanie materiatéw byto wydajne i doktadne; to
samojezdna, jezdzaca po stole maszyna, ktéra zapewnia doktadnos¢ warstwowania materiatéow tekstylnych, nie-
zaleznie od dtugosci naktadéw i ilosci warstw. Lagowarki InvenSpread Master firmy SERKON to rozwigzania dajace
wyniki nieosiggalne przy pracy reczne;j.

Zapewnienie wydajnego lagowania jest zwykle konieczne przy wdrazaniu automatycznego rozkroju. Wydajnos¢
ciecia automatycznym katerem jest tak wysoka, ze lagowanie czesto nie nadaza za krojeniem, kater ,czeka” na
przygotowanie wielowarstwowych naktadéw, lagowanie okazuje sie ,waskim gardtem” krojowni. Rozwigzaniem
jest wtedy praca jednego katera, przejezdnego do dwéch réwnolegtych stotéw do lagowania. Profesjonalna lago-
warka podnosi wydajno$¢ lagowania dopasowujac ten proces do bardzo wysokiej wydajnosci naszych rozwigzan
automatycznego rozkroju. SERKON InvenSpread Master nie jest juz luksusem, dzis to koniecznos¢.

SERIA MN1 MASTER Najnowszej generacji lagowarka automatyczna posiadajaca wszystkie cechy uzytkowe modelu MT-1.
Nowoscig jest bardziej zwarta i kompaktowa konstrukcja, najnowszej generacji system napedu i sterowania
oraz bardzo estetyczny i nowoczesny wyglad. Obnizona wysokos¢ lagowarki oraz ergonomiczny system

zafadunku materiatu bardzo korzystnie wptynety na

obstuge krétkich i zréznicowanych zlecer rozkroju. Prosty

w uzytkowaniu, intuicyjny dotykowy panel operacyjny z

interfejsem w jezyku polskim oraz duza funkcjonalnos¢

uzytkowa zapewnia fatwos¢ obstugi, szybkie wdrozenie
oraz szeroka wszechstronno$¢ w zastosowaniu.
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SERKON lnvcnSpnad ZASTOSOWANE INNOWACYJNE ROZWIAZANIA:

MN1 MASTER kotyska zapewnia szybki i tatwy zatadunek i wytadunek

rolek materiatu, dodatkowo dzieki odchylaniu jej do
tytu - lagowanie nawet bardzo krétkich serii nie stanowi
z tg maszyna zadnego problemu

kotyska wyposazona w elektroniczne sterowane tasmy
podajace, co zapewnia precyzyjne rozwijanie i zwijanie
lagowanego materiatu

podawanie materiatu za posrednictwem tasm kotyski
w potaczeniu z elektronicznie kontrolowana w czasie
rzeczywistym  wielkoscia  naprezenia  materiatu
zapewnia wzorowy efekt uktadania

kotyska z zespotem dwédch szerokich tasm w petni za-
bezpiecza przed wcigganiem krawedzi materiatu pod
tasmy, co zdarza sie w innych rozwigzaniach kotysek z
systemem wielotasmowym

ciagty pomiar naprezenia umozliwia uktadanie bez na-
prezenia

warstwowanie w systemie “prawa strona do géry” z
odcinaniem kazdej kolejnej warstwy przez odkrawacz,
oraz zig-zag bez odcinania kolejnych warstw

w standardzie ptyta do uktadania materiatu ze ,sktadki”
wszystkie cztery kofa nosne sa kotami napedowymi
szeroki zakres regulacji pozycji két daje mozliwos¢
dostosowania maszyny do juz istniejagcego, uzywanego
stotu, obnizajac koszt

automatyczne wyréwnywanie krawedzi bocznej mate-
riatu z pomoca fotokomorki z regulacja czutosci zapew-
nia obstuge kazdego materiatu

zintegrowany szybkoobrotowy odkrawacz materiatu

automatyczna regulacja wysokosci gtowicy rozprowa-
dzania materiatu

system pofautomat. “nawlekania” materiatu z rolki

solidna samo-jezdna platforma operatora, z bezstyko-
wymi czujnikami bezpieczenstwa po obu jej stronach,
zapewnia auto stop maszyny, gdy cziowiek lub inna
przeszkoda pojawi sie na drodze ruchu lagow.

koniec materiatu z rolki wywotuje automatyczny stop

sterowanie z wykorzystaniem centralnego modutu lo-
gicznego PLC (zminim. ilo$¢ przewodéw, najbardziej
efektywna kontrola i zarzadzanie parametrami pracy,
b.niska usterkowos¢, szybka i skuteczna auto-diagno-
styka ewentualnych btedéw i usterek)

Podstawowa lagowarka z napedem przyjazny, czytelny dotykowy panel obstugi do wpro-
zalecana do materiatow o matej elastycznosci N 5 o g R A
Manualna kontrola naprezenia materiatu Wa,d?an'a I programowania d‘anyc’hljak np.: d{UQOSG I
Brak kotyski z tasmami podawania ilosci warstw w nakfadach, wielkos¢ podawania - war-

Sterowanie: modut PLC z panelem tos¢ naprezenia materiatu przy ukfadaniu, predkosci
pracy, przyspieszenia, itp.

obstuga i komunikaty wyswietlane w jez. polskim

- - - elektronika wykonana w najnowszej technologii SMD
programowanie przyspieszania i zwalniania w skraj-
_;_ N - L —— et nych pozycjach

czujnik-encoder przekazuje precyzyjne info o aktualnej
pozycji lagowarki na stole, umozliwia prace w dowol-
nym obszarze stotu

PARAMETRY TECHNICZNE: . . .. p

- licznik biezaco podawanych metréw lagowanego ma-
Model lagowarki MN1 | MT1 | MJ1 | FW1 teriatu
Max. wysokos¢ naktadu (trybzodkrawacz.) 250mm . . .
Max. wysokosé nakiadu (o dgzme) 220mm dwufu.nkcyjna mar]etka,s'geru je ruchem Iagovs{arkl
Max. $rednica rolki z materiatem 450mm | 650mm | 650mm | 500mm wzdtuz stotu lub wielko$cig podawania materiatu
Wysokos¢ lagowarki od blatu stotu 736mm | 944mm | 944mm | 600mm auto-test diagnostyczny uruchamiany automatycznie
Max. waga rolki z materiatem 120kg 200kg 350kg 120kg podczas kazdego W{qczenia maszyny oraz na 2qdanie
Max. predkos¢ liniowa lagowania 100 m/min. 80 m/min. operatora
Dostepne szer. efektywnego lagow. |160-240cm 160-340cm . . ; o~ ”
Dostepne szer. stotow do lagowania | 180-260cm 180-360cm wytaczniki beZp|eC,Z,en5tVYa Quick-Stop”z obu stron
Moc przylaczeniowa 3kw 4kW ‘ 5kw ‘ 2kw maszyny - ZgOanSC Z najnowszymi wymaganiami
Napiecie zasilania 1x230V bezpieczenstwa CE/UL

duk

Podane dane techniczne oraz przedstawiony wyglqd mogq ulec zmianie bez dzenia w zwiqzku z jem p




Znamy i dostarczamy kompletne rozwiqzania nowoczesnego,
automatycznego rozkroju materialéw tekstyinych

Automatyczny rozkréj wdrazamy w kazdym rodzaju produkgji:
M Analizujemy potrzeby i przedstawiamy najlepsze rozwiqzanie
M Jeden kater realizuje rozkroj jednowarstwowy i wielowarstwowy

M Nasze katery krojq automatycznie kazdy materiat tekstylny - tkaniny i dzianiny,
materialy techniczne i obiciowe, w tym skaje, materiaty wypetnieniowe, pianki i
owaty - jedna maszyna do wszystkich zadan

M Trzy rodziny katerow gwarantujq optymalne rozwiqzanie dla kazdego
- dla zréznicowanej wielkosci produkcji i roznorodnosci materiatow

M Dostarczamy tylko rozwiqzania sprawdzone w praktyce
M Solidnos¢, innowacyjnosc, zywotnosc i ekonomia w uzytkowaniu

Gtéwne Korzysci Uzytkownika:

+ najnizsze koszty eksploatacji i biezacego serwisu ruchowego

» mozliwa szybka realizacja nisko-seryjnych i jednostkowych zlecen

» niezawodnos$¢ w dziataniu dzieki rozwigzaniom stosowanym w robotyce

+ wielokrotny wzrost wydajnosci krojowni przy ograniczeniu oséb obstugi

» olbrzymie oszczednosci finansowe, szybki zwrot zainwestowanego kapitatu

* najwyzsza jakos¢ wykrojow dla szwalni dzieki cyfrowemu sterowaniu rozkrojem

» fatwa i przyjazna obstuga, mozliwa réwniez przez niewykwalifikowany personel

« ograniczenie zaleznosci pracy krojowni od doswiadczenia i umiejetnosci personelu

InvenCut TOP LINE

Najwyzsza Swiatowa Technologia Rozkroju
Italian Winning Technology

Potaczenie Najwyzszej Techniki, Wydajnosci, Ekonomii
z Pieknem i Estetyka

Doswiadczenie 25 lat rozwoju technologii rozkroju
Kater Nr 1 zWioch !!!

Rozkrdj jednowarstwowy, wielowarstwowy, wszystkie
materialy i surowce

InvenCut MASTER LINE

Nowoczesna Technologia Rozkroju
Bardzo Solidny, Innowacyjny, Ekonomiczny Kater z Turcji

Solidna Technika, Niezawodno$¢, Wydajnos¢ i Ekonomia
w Bezkonkurencyjnej Cenie

Rozkréj jednowarstwowy, wielowarstwowy, wszystkie
materiaty i surowce

InvenCut ONE LINE

Najbardziej Znany na Swiecie Standard Katera
dla Jedno- i Nisko-Warstwowego Rozkroju

Solidna Technika, Najwyzsza Szybkos¢ i Elastycznos¢ Ciecia
w Bezkonkurencyjnej Cenie

Najlepszy wybér dla realizacji jednostkowych i niskoseryjnych
zamoéwien wyrobow wysokiej jakosci
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InvenCut TOP LiNE '

C350 Giecie materiatow od jednej warstwy do naktadéw wielowarstwowych o grubosci do 3,5 cm w stanie kompresji
C600 Ciecie materiatow od jednej warstwy do naktadéw wielowarstwowych o grubosci do 6,0 cm w stanie kompresji
C800 Ciecie materiatow od jednej warstwy do naktadéw wielowarstwowych o grubosci do 8,0 cm w stanie kompresji

&(_\_ \

JEDEN KATER DLA OBStUGI

ROZKROJU Z DWOCH STOLOW
Zmotoryzowany przejazd poprzeczny katera do
obstugi dwdch lub wiecej réwnolegtych stotow

do warstwowania materiatow
‘/

i ROBOT FLEXO EKRAN DOTYKOWY QUAD MULTIAGHI® ALLCUT®
SRODOWISKO NATURALNE BUJACE SERCE MASZYNY POMOCNE NARZEDZIE PRACY OPERATORA NAJBARDZIEJ ZWARTY KATER NA RYNKU Oprogramowanie dla Windows do zarzadzania danymi
Wieloletnie doswiadczenie, innowacyjne rozwigzania tworza Oscylujacy z wysoka predkoscia néz tnacy, Wygodny dodatkowy panel obstugi z duzym, Unikalna konstrukcja szczotek stotu roboczego zapewnia (plikami) i parametrami rozkroju. Intuicyjny interfejs
urzadzenie spefniajace wysokie wymagania ochrony srodowiska elektronicznie kontrolowane ostrzenie noza, kolorowym ekranem dotykowym LCD wraz stabilne podparcie duzych nakfadow materiatu, fatwy programu umozliwia obstuge katera przez osoby nie
naturalnego: niski poziom hatasu, rekordowo niskie zuzycie energii wysoka liniowa predkos i precyzja ciecia, znowoczesng konsolg gtéwna umozliwiaja fatwe przeptyw powietrza, skuteczne samooczyszczanie oraz posiadajace doswiadczenia obstugi komputerow
11 elektrycznej, materiatéw eksploatacyjnych i czesci zamiennych operatywnos¢, efektywnos¢, niezawodnos¢ i szybkie wydawanie komend i polecen pracy elastycznos¢ przy wehodzeniu i przesuwaniu sie noza
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InvenCuft TOR LINIE

Glowica tnaca z mostem jezdnym zintegrowane z kpl. sterowaniem (rozwiazanie z robotyki)

Konsola operatora z wykorzystaniem nowoczesnego, zintegrowanego z monitorem komputera
Dodatkowy pulpit operacyjny na moscie jezdnym z duzym, kolorowym ekranem dotykowym LCD
Programowo oraz interaktywnie regulowana predkosc oscylacji noza tnacego

Zintegrowane oprogramowanie do zarzadzania rozkrojem ALL CUT®©: szczegdtowa prezentacja ukfadow
kroju do ciecia, symulacje ciecia, ciagty podglad parametréw ciecia i postepu zadan, raporty, diagnoza
ewent. btedow

Akceptacja plikow rozkroju w formatach standardu SO oraz DXF

Optymalizacja parametr6éw rozkroju z plikow, Sciezek ciecia, linii wspalnych, etc.

Modyfikacja gebok. nacinkdw, wyhér ich rodzaju (proste, wewn.V, zewn.V) oraz metody ich ciecia
Wizualizacja uktadéw kroju w dowolnym momencie

Podglad kolejnosci cigcia elementéw i symulacje ciecia

Symuladje ciecia pojedynczych lub grup elementéw dla unikniecia btedow rozkroju

Programowane poprzeczne rozcinanie naktadu na szerokos¢ materiatu lub poza materiatem dla utatwienia
odbioru wycietych elementéw i odpadow

Wybdr poczatkowego punktu ciecia

kaczenie wielu uktadéw kroju w jeden i wspdlne ciecie

Wizualizacja zuzycia noza z komunikatem o potrzebie jego wymiany

katwe zadawanie kata odchylenia naktadu od podtuznej osi katera

Interaktywna wizualizacja parametrow ciecia

Auto-diagnostyka identyfikujaca i wspierajaca rozwiazywanie ewentualnych btedow

Mozliwa bezprzewodowa tacznos¢ (WiFi) z lokalng siecig komputerowa LAN klienta

Auto-zapis i przywracanie danych dot. aktualnego rozkroju przy przerwie zasilania

Ruchomy stét szczotkowy (ciecia) i taSmociag odbiorczy z ruchem w obu kierunkach

Ruch taSmociggu odbiorczego zsynchronizowany ze stotem ciecia lub niezalezny

Ustawianie opcji wycinania najpierw matych elementow w uktadzie

180x175 |180x210 | 210x175 | 210x210 | 225x175 | 225x210 | 240x175
Max. szerok. ciecia| 1,80m | 1,80m | 2,10m | 2,10m | 2,25m | 2,25m 2,40m
Dlug.,,okna” ciecia| 1,75m [ 2,90m | 1,75m | 2,10m | 1,75m | 2,10m 1,75m
Catkowitaszer. A | 2,70m | 2,70m | 3,00m | 3,00m | 3,15m | 3,15m 3,30m
Catkowita dtug.B | 3,90m | 4,80m | 3,90m | 4,80m | 3,90m | 480m 3,90m

- SPECYFIKACJA TECHNICZNA:

CLED: System ciagtego, samoczynnego czyszczenia szczotek igtowych stotu roboczego
Duzy filtr powietrza przed pompa vacuum oraz ttumik szumow na wylocie uktadu podcisnienia

EVAS: elektroniczna auto-requlacja pracy pompy zapewnia optymalne podcisnienie, stabilny docisk
materiatu, minimalizuje zuzycie energii elektrycznej przez pompe vacuum

HD: Znacznik igtowy do oznacz. wewn. punktéw technologicznych, z podgrzewang ighy
Urzadzenie wiercace z pretami (igtami) roboczymi o réznej srednicy: 1,5; 2; 2,5; 3; 4mm
(CSM: Przesuw stotu roboczego w trakcie rozkroju dla wzrostu jakosci i wydajnosci

COVED: Dynamiczne przykrywanie dodatkowa zwijana/rozwijana folig wycietego obszaru ciecia, dla
lepszego docisku, ograniczenia szumow i dalszego ogranicz. zuzycia energii elektr. (do wersji bez (SM)

CUT-COVED: Dynamiczne przykrywanie dodatkowa folig catego obszaru ciecia (do wersji z CSM)
QUAD MULTIAGHI - System szczotek utatwiajacy penetracje noza i koncentracje podciénienia w strefie ciecia

New Eco Brush: System nowych szczotek zwieksza efektywnosc vacuum, czystosc i zywotnos¢ szczotek
MEF: Mechaniczno-elektroniczny system ograniczajacy wyginanie noza podczas ciecia
KOSM: Sprzezenie predk. ruchu oscylacyjnego noza ze zmienna predk. linowa ciecia (auto-modulacja
oscylacji noza) ogranicza rozgrzewanie noza i przytapianie elementéw na linii ciecia
APSD: Automatyczne ostrzenie noza tnacego z nap. pneumat. (8-10tys.obr/min) zapewnia max. zywot-
no$¢ nozy i diamentowych ostrzatek. Petna regulacja katow, czasu i czestosci ostrzenia noza
STCO: Standardowy system chtodzenia noza strumieniem sprezonego powietrza

COLDE: Chtodzenie noza strumieniem powietrza schtodzonego do temp. -3°C

POPS: Post-Print -druk przylepnych etykiet oznacz. wycietych elementéw (elimin.papier.wydr.w skali 1:1)
UNLO.21/.31: Wydtuzony stét odbiorczy o dtugosci 2m/3m (zamiast stand. 1,75m)

FLESE: Aktywna kontrola naprezen zginajacych noz z inteligentna korekta trakcji

T.MOV: Poprzeczny zmotoryzowany przejazd katera dla pracy z rownolegtymi stotami

LIQUD: System chtodzenia ostrza i zmniejszania tarcia powtok ptynnego silikonu

EDIT.CUT: Oprogramowanie umozliwiajace edycje plikéw ukt. kroju IS0 na stanow. obstugi katera

PD: Wyhijak otwordw - urzadzenie do wycinania otworéw do max. srednicy 16mm

C350 | €600 C800
Moc elektryczna przylacz. 19 kw 20 kw 22 kw
Sredni pobor mocy elektr. 9-12kw | 11-13kw | 14-15kw

Napiecie zasilania: 3-fazowe 3x400V-+N, 50Hz +/-10%

Sprezone powietrze: max. zapotrzebowanie 150 I/min., ciSnienie 6 bar
Temperatura pracy: od +10°Cdo +45°C

Wilgotno$¢: od 30% do 80%

Poziom hatasu: <75 dB

Przyspieszenie ruchu liniowego: 0,6 g (6 m/s2)

Predkos¢ ciecia (max.): 60 m/min.

Predkos¢ przesuwu gtowicy tnacej: 120 m/min.

ZAAWANSOWANE TECHNOLOGIE ZASTOSOWANE W SERII INVENCUT FLEXO C:

ROBOT FLEXO: ESENCJA INNOWACYJNEJ TECHNOLOGII

ROBOT Flexo — przejezdny poprzeczny most z gtowicg tnaca stanowi catkowicie samodzielng maszy-
ne z wkasnym sterowaniem. Bardzo solidna, silna, przy tym lekka konstrukcja wykorzystuje najnow-
sze technologie sterowania cnc oraz napedy z silnikami servo. Most jezdzi wzdtuz podtuznej osi katera
(03 X), a glowica tnaca jezdzi réwnoczesnie w poprzek (03 Y). Spéjnos¢ oprogramowania, elektroniki
i mechaniki zapewnia dynamike ruchéw przy zachowaniu najwyzszej precyzji. Krotki i sztywny néz
tnacy porusza sie z wysoka predkoscia oscylacyjna - zapewnia szybki i doktadny rozkréj. Duzy dodat-
kowy panel obstugi z ekranem dotykowym i przyjaznym interfejsem, wbudowany w boczng ostone
mostu zapewnia bardzo tatwa i intuicyjna obstuge wiekszosci funkgji. Technologia zrobotyzowanego
mostu (Robot Beam) pozwolita ograniczyc ilos¢ przewoddéw faczacych jednostke gtéwna z mostem
(poddawanych ciagtemu wyginaniu podczas pracy) z kilkuset zyt do czterech (!!). Most z gtowica
tnaca mozna w kazdej chwili zmienic na inny i w ten prosty sposob zmienic kater na inny model. W
zadnym innym katerze nie jest to mozliwe.

SPOJNA NOWOCZESNA TECHNOLOGIA

Kater z przesuwnym stotem szczotkowym posiada zintegrowany zrobotyzowany most ROBOT Flexo.
Predkosc ciecia jest automatycznie optymalizowana stosownie do katow i ksztattéw wycinanych linii,
aby néz tnacy nie wyginat sie i podazat po zadanej trajektorii ruchu, nawet przy wysokiej predko-
$ci ciecia. Nowoczesna elektronika i mechanika zapewniaja, ze OROX-InvenCut to bezkonkurencyj-
nie elastyczne urzadzenie do ciecia, idealnie dostosowane do wiekszosci zastosowan w produkgji
odziezy, tapicerki meblowej i samochodowej, produkdji zagli, spadochrondw oraz wszystkich innych
przypadkach, gdzie wystepuje potrzeba cigcia materiatéw tekstylnych z wykorzystaniem tradycyjnej
technologii mechanicznie oscylujacego noza.

PERFEKCYJNIE STABILNY DOCISK MATERIALU PODCZAS CIECIA

Powierzchnia robocza jest wykonana z elastycznych (5x5cm) szczotek “quad multi-needles”. Zapew-
niaja one nalezyte podparcie cietego materiatu oraz wiasciwa penetracje ostrzem noza tnacego.
Perfekcyjna konstrukcja szczotek utatwiajaca przeptyw strumienia powietrza wytwarzanego przez
pompe vacuum zapewnia wyzsze podcisnienie w strefie ciecia (lepszy docisk materiatu) oraz utatwia
samo-oczyszczanie szczotek. System EVAS elektronicznej regulacji poziomu vacuum optymalizuje
prace pompy. System automatycznie, w sposéb ciagty zmniejsza lub zwieksza biezaca wydajnos¢
pompy vacuum, zapewniajac stabilny docisk naktadu materiatu podczas rozkroju. Zuzycie energii
elektrycznej przez pompe jest ograniczone do minimum.

KROTKI CZAS CIECIA

Przyjazny, szybki sposob wprowadzania plikéw rozkroju oraz unikalny system CSM (Control Step Mo-
tion) systematycznego przesuwu ptyty roboczej w trakcie rozkroju, redukujg czas i podnosza koricowa
produktywnosc kateréw serii FLEXO C (Conveyor).
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0SZCZEDNOSC ENERGII ELEKTRYCZNE)

Przy redukgji kosztow eksploatadji, szczegdlng uwage poswiecono ograniczeniu zuzycia energii elek-
trycznej. Elektroniczne sterowanie z inwerterem, pozwala ograniczy¢ gore wartosci poboru energii
elektrycznej. Inteligentna auto-kontrola podciénienia z modulacjg obrotéw pompy vacuum, mini-
malizuje pobor energii elektrycznej i zapewnia stabilny docisk materiatu w obszarze ciecia. Systemy
dynamicznego przykrywania obszaru ciecia dodatkowa folig (COVED i CUTCOV) pozwalaja na dalsza
redukcje strat powietrza i obnizenie poboru energii elektryczne.

AUTOMATYCZNE OSTRZENIE NOZA

Innowacyjny, kontrolowany elektronicznie system ostrzenia noza tnacego, wykorzystuje diamen-
towq tarcze Scierng duzej Srednicy, napedzang silnikiem pneumatycznym, z b.wysokimi obrotami
ok. 8000 rpm, zapewniajac najwyzsza jakosc ostrzenia. Regulacja z poziomu programu kata ostrze-
nia noza oraz jednostkowego czasu i czestotliwosci ostrzenia umozliwia optymalne dopasowanie
ostrzenia do rodzaju cietego materiatu (mat. naturalne, sztuczne, zywiczne, powlekane, barwione,
zmetal. wkéknami). Zuzycie ostrza jest monitorowane, uwzgledniane przez system zapewniajac do-
ktadnos¢ ciecia. Linia ostrza noza pozostaje prosta. Zywotno$¢ noza jest wydtuzona.

PRECYZYJNE | CZYSTE CIECIE

Solidny system prowadzenia ostrza noza z dwoma poziomami prowadnikéw slizgowych i dolnym
uktadem mini-rolek, utrzymuje néz stabilnie i prostopadle do poziomu. Predkos¢ ciecia (liniowa i
oscylacyjna) optymalizowana przez system zapewnia zgodnos¢ wymiaréw wszystkich warstw
cietego materiatu. Cigcie w kazdych warunkach jest precyzyjne i czyste. Inteligentny system FLESE
(Flection Sensor) kontroli trakgji noza jest oferowany jako opcja do ciecia szczegdlnie trudnych mate-
riatow lub b.wysokich naktadow (standard w katerach o max. wys. ciecia do 8cm).

ZINTEGROWANY STOL Z TASMOCIAGIEM DO ODBIORU WYKROJOW

Stét odbiorczy posiada duza przestrzen i zapewnia wygodny odbidr skrojonych elementdw i odpa-
dow. Ruch i predkos¢ taSmociggu stotu s synchronizowane z ruchem stotu szczotkowego. Ruch stotu
odbiorczego mozna w kazdej chwili sterowac takze recznie.

WYSWIETLANIE KOMUNIKATOW O EWENTUALNYCH BLEDACH

Kazdy wazny element systemu jest monitorowany - ewentualne nieprawidfowosci s3 komuniko-
wane przez system, umozliwiajac podjecie niezwtocznych dziatan dla przywrdcenia prawidtowej
pracy. Szybka i precyzyjna detekcja nieprawidtowosci umozliwia skuteczny serwis takze w formie
tzw. zdalnej konsoli.



InvenCut MASTIER LN

Zintegrowane Stanowisko Sterowania

> Wybdriwyswietlanie wszystkich parametrow ciecia na monitorze operatora katera

Dodatkowy panel sterowania z duzym ekranem LCD umieszczony na przejezdnym moscie
Mozliwos¢ zmiany kolejnosci wycinania elementéw uktadu w celu lepszej optymalizacji ciecia
Mozliwos¢ wyboru i zaznaczenia w uktadzie elementéw majacych by¢ wytaczonych z wycinania,
np. przeznaczonych do rozkroju po uprzednim podklejeniu jako tzw. grupy klejowe

Zapis w pamieci wielu profili z réznymi ustawieniami parametréw ciecia i mozliwego szybkiego
wywotania ich z pamieci, ufatwia szybki start rozkroju z bardzo dobrym dopasowaniem
parametrow ciecia do konkretnego przypadku, gtéwnie rodzaju materiatu i wysokosci naktadu
> Pozycjonowanie uktadu do wyciecia na materiale z wykorzystaniem laserowego markera

> Zarzadzanie, parametryzowanie i konwertowanie wszystkich typow nacinkéw (I, V, pod katem)

Y VY
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- SPECYFIKACJA TECHNICZNA:

Wydajny System Podcisnienia

Wysokoobrotowana (20.000 obr./min.) turbina podcisnienia prod. USA zapewnia doskonaty docisk
materiatu na powierzchni ciecia podczas realizacji rozkroju (sita docisku wynosi ok. 4 tony)

Pompa jest cichobiezna, posiada duza moc przeptywu zapewnia stabilny poziom podcisnienia
Gwarantowany bezpieczny docisk materiatu dzigki inteligentnej requlacji pompy w automatyce

Niskie zuzycie energii elektrycznej dzieki nowoczesnej i requlowanej automatycznie turbinie

Moc turbiny sterowana inteligentnie falownikiem zaleznie od zapotrzebowania na podciénienie

Filtr powietrza o duzej wydajnosci i zywotnosci zapewnia prace turbiny na czystym powietrzu
Dodatkowy system tlumiacy hatas zapewnia wyciszona i komfortowa prace catego urzadzenia

Opcjonalne Rozwigzania

> Mozliwos¢ dynamicznego przeskalowania wielkosci elementéw/ukfadu np. dla wpasowania go > Drugi znacznik igtowy lub narzedzie do wycinania otworéw o Srednicy nawet do 2,5cm
i umotzliwienia wykonania rozkroju z gotowego juz naktadu materiatu o nieco za matej dtugosci > Inteligentny néz — dynamiczny pomiar naciskéw bocznych i tytu noza, dla szybkiej eliminacji jego wygiec
> Obstuga tzw. linii wspdlnych tj. znajdujacych sie bardzo blisko siebie lub pokrywajacych sie linii poprzez odpowiednia kompensacje trajektorii ruchu i predkosci ciecia. System dostarczany standardowo
ciecia sasiednich elementow - s3 one cigte tylko raz, co przyspiesza i podnosi jakosc ciecia w katerach MLC75 i MLC90 o max. wysokosci cigcia 7,5cm i 9cm
» Do wyboru rézne kolejnosci i sposoby ciecia linii obrysowych oraz nacinkow > Chtodzenie noza strumieniem powietrza schtodzonego do temp. -3st.C (VKC)
> Automatyczna modulacja predkosci liniowej cigcia i oscylagji noza wedtug wycinanego ksztattu »  Imotoryzowany przejazd katera migdzy 2-ma lub 3-ma réwnolegtymi stotami zapewnia wzrost
> Kompatybilnos¢ i wspotpraca z wszystkimi profesjonalnymi systemami CAD/CAM wydajnosd ciecia - ,waskim gardtem” przy wysokich naktadach jest lagowanie, nie cigcie (LT)
»  Przyjazny i czytelny interfejs oprogramowania, w catosci w jezyku polskim > Automatyczny system oznaczania krojonych elementdw etykietami samoprzylepnymi
> System obstuguje technologie z monitorem dotykowym, utatwiajac prace operatora > Podajnik na kilka rolek grubych materiatow, cietych zwykle w ilosci 2 do max. 5 warstw (FRF)
Katery InvenCut MASTER LINE serii MLC n—
Wymiary okna ciecia 160x200 | 170x200 | 180x200 | 190x200 | 200x200 | 210x200 | 220x200 | 240x200 | 260x200
Maks. szer. cigcia A 1,6m 1,7m 1,8m 1,9m 2m 2,1m 2,2m 2,4m 2,6m
Dtugos¢ okna ciecia D 2m 2m 2m 2m 2m 2m 2m 2m 2m
Catkowita szer. stotluB | 2,460m | 2,560m | 2,660m | 2,760m | 2,860m | 2,960m | 3,060m | 3,260m | 3,460m
Catk. szer. ramieniaC | 2,864m | 2,964m | 3,064m | 3,164m | 3,264m | 3,364m | 3,464m | 3,664m | 3,864m
Dtugos¢ catkowita E 4,830m | 4,830m | 4,830m | 4,830m | 4,830m | 4,830m | 4,830m | 4,830m | 4,830m
A ;
MASTER LINE MLC30 | MLC50 MLC60 MLC75 MLC90
Max.wysokos¢ ciecia 3am 5 6cm 7,5cm 9cm
Moc elektryczna przytacz. 19 kW 19 kW 20 kW 22 kW 24 kW
@ Sredni pobor mocy elektr. 9-13kW | 10-14kW | 10-14kW | 11-15kW | 12-15kW
[9].% 104 f Lo P
Napiecie zasilania: 3-fazowe 3x400V-+N, 50Hz +/-10%
Sprezone powietrze: max. zapotrzebowanie 155 I/min., cisnienie 6 bar
Temperatura pracy: od +10°Cdo +45°C
Wilgotnos¢: do 80%
— Poziom hatasu: < 75 dB (A)
. ] Przyspilelsz.eni.e ruchu liniowego (max.): 0,5 g (5 m/s2)
(}-L J—{J Predkos¢ ciecia (max.): 50 m/min.
) D Predkos¢ przesuwu gtowicy tnacej: 100 m/min.
E




Aufiemaiyiezny Reakkre)) - Katery wiclewarsiwemw? Solidno$¢ i Nowoczesno$é, Standardowe Bogate Wyposazenie
0 @m M’F‘E@ MME ¢ Katery serii MASTER LINE posiadaja bardzo solidng, stabilng i wytrzymata konstrukcje
@W@ ¢ Istotne komponenty sg produkowane przez uznanych swiatowych producentéw
¢ Napedy ruchu gtéwnych osi X, Y, Z i C z uzyciem jednakowych silnikow servo Parker, USA
¢ Automatyczne, programowalne ostrzenie zdwoma ostrzatkami zapewnia ciggta ostros¢ noza

BEZKONKURENCYJNA CENA ¢ Ciecie zwysoka precyzja - taki sam ksztalt wycietych elementéw we wszystkich warstwach
GWARANCJA JAKO‘C’ ¢ Auto-korekcja pozycji noza, wedtug samoczynnie aktualizowanego stopnia jego zuzycia

¢ Ruchomy stét szczotkowy ze szczotkami o podwyzszonej zywotnosci, wysoka ekonomika
¢ System samo-czyszczenia szczotek podczas ciecia z wydzielonym zasobnikiem $cinkow
¢ Znacznik igtowy do oznaczania wewnetrznych punktéw spotkan, dostarczany w standardzie

=\ ¢ Dodatkowe przykrywanie wycietych elementéw dynamiczna folia, takze w standardzie
_ S ¢ Stoét odbiorczy z tasmociagiem dtug.2m daje duzy bufor i utatwia odbidr wycietych elementéow
e e —— . ¢ Prosta konstrukcja mechanizmu gtowicy tnacej zapewnia bezawaryjne dziatanie
L e | >, % : ¢ Bardzo przejrzysta konstrukcja i tatwy dostep do mechanizmoéw utatwia szybki serwis

Profesjonalne rozwigzanie automatycznego etykietowania

elementéw przeznaczonych do rozkroju bezposrednio po Solidna Mﬂ’m "W
zlagowaniu. System etykietowania stanowi samojezdne W

urzadzenie jezdzace wzdtuz gotowego naktadu materiatu. 'M'a
Etykiety s3 naklejane przed natozeniem folii katera. Dzieki w Bezkonkurencyjne) Cenie

temu oznaczenie elementéw jest bezpieczne i trwate.

Mozliwos¢ wyboru odpowiedniego katera do
obecnych i przysztych potrzeb Twojej krojowni !!!
MLC30 grubos¢ ciecia do 3 cm”
MLC50 grubos¢ ciecia do 5 cm”
MLC60 grubosc ciecia do 6 cm”
MLC75 grubosc ciecia do 7,5 cm”
MLC90 grubos¢ ciecia do 9 cm”

*maks. wysokos¢ ciecia dla materiatow w stanie kompresji
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InvenCut ONIE LINIE
KatedtasinoywyfdolautomatycziegolniskogWarStw.ow.eq oo Zkio) Ui

Gtowne Korzysci Uzytkownika:

» Maksymalna wydajnos$¢ - ciecie na specjalnej macie podkltadowej bedacej ruchoma tasma przesuwang
systematycznie do przodu - rownoczesny przebieg procesu ciecia i odbioru wykrojonych elementéw
1-osobowa obstuga, zaleznie od profilu produkgcji zastepuje prace reczna nawet 6 pracownikow krojowni
Oszczednos¢ miejsca na krojowni - kater z rozwijarka materiatu zastepuje wielometrowe stoly lagowania
Najwyzsza doktadnos¢ ksztattu wycietych elementéw — utatwienie dla szwalni - najwyzsza jako$¢ wyrobow
Synchronizacja z rozwijarka materiatu przyspiesza ciecie, zapewniajac prawidtowe i ciagte jego podawanie
Peten zestaw narzedzi thgco-roboczych, wykonanych w najbardziej znanym na $wiecie standardzie

Wydajny system odsysania powietrza zapewnia mocne i stabilne trzymanie materialu na macie podczas ciecia
bez potrzeby korzystania z dodatkowych materiatéw eksploatacyjnych jak papier dziurkowany i kryjaca folia
Bardzo niskie wymagania dot. biezgcej obstugi i serwisu, najnizsze jednostkowe koszty ciecia i eksploatacji
Kater dostepny w szerokim zakresie szerokosci ciecia: 80-320cm, sprosta kazdej potrzebie rozkroju

Proste i tatwe oprogramowanie, tatwe pauzowanie ciecia, przesuw tasmy, pozycjonowanie gtowicy i narzedzi

VVYVYVYVYY

vVVYY

BEZKONKURENCYJNA

Kater InvenCut ONE LINE - wielofunkcyjne urzadzenie automatycznego jedno- i nisko-warstwowego rozkroju.
Zaawansowane rozwigzanie do wykorzystania przez szerokie grono odbiorcow realizujgcych rozkrdj niemal
dowolnego materiatu. Kater InvenCut ONE LINE sprawdza sie u producentéw odziezy, tapicerki meblowej, w cieciu
materiatéw kompozytowych i technicznych, w poligrafii, produkcji opakowan, automotive, kaletniczej, uszczelek, itp.

Bardzo szerokie spektrum cietych materiatow:

Tkaniny naturalne oraz techniczne: tkaniny, dzianiny, wyktadziny, dywany, skaje, winyle, materiaty wypetnieniowe typu
gabki i pianki, folie i laminaty, kompozyty wzmacniane witéknem szklanym, weglowym, aramidowym, na bazie zywic
lub termoplastyczne, materiaty powlekane, materiaty gumowane i izolacyjne, papiery perforowane, etc.




Specyfikacja Techniczna katera InvenCut ONE LINE serii TC
Wysokos¢ ciecia [max.] od 1 warstwy do 50mm
Liniowa realna pred. cigcia [max.] 1 m/s (60m/min.)
Przyspieszenie [max.] 10 m/s?/1g
Zakres dtugosci okna ciecia 80cm-320cm
Zakres szerokosci okna ciecia 80cm-320cm
Doktadnos¢ ciecia 0,1Tmm

Poziom hatasu <73dB
Napiecie zasilania 3-fazowe 400V+N / 50Hz
Zakres mocy pomp ssacych od4-13kwW
Sprezona powietrze 6 bar
Temperatura 10-40°C
Wigomoscpowietra | AR 0A0E,,

Kater InvenCut ONE LINE ma budowe modutowa. Wielkos¢ obszaru ciecia moze by¢ zindywidualizowana. Dwa
moduty narzedziowe (standard) mozna wyposazy¢ w rézne narzedzia wykonawcze, niemal do wszystkich czynnosci

wystepujacych przy rozkroju.

Zamocowanie dwoch réznych narzedzi umozliwia wykonywanie réznych zadan z automatycznym przetagczaniem
narzedzi, bez potrzeby ich recznej wymiany.
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Do wyboru mamy wiele réznych narzedzi:

- Standardowy N6z Wleczony UCT - Universal Cutting
Tool (Tangential Knife)

«Narzedzie Rotacyjne DRT - Driven Rotary Tool
z napedzanym nozem dziesieciokqtnym

« Elektryczne Narzedzie Oscylacgne EOT - Electric
Oscillating Tool oraz Power EOT

« Pneumatyczne Narzedzie Oscylacyjne POT -
Pneumatic Oscillating Tool

« Narzedzie Frezujqce RT - Routing Tool

« Narzedzie V-Cut - n6z wleczony z requlowanym
bocznym kgtem pochylenia, ciecie z fazowaniem

« Narzedzie Bigujqce CT - Creasing Tool
« Narzedzie KCT Kiss-Cut do ciecia folii samoprzylepnych

Kater InvenCut ONE LINE oferuje zaawansowany przyrzad AKI - Automatic Knife Initialization, do laserowego,
automatycznego ustawiania wysokosci nozy, bardzo przydatny nie tylko po kazdorazowej ich wymianie.

AFF-10 - Autematyezna Rezwijana Materiaw

Rozwijarka podaje wyréwnany materiat
prosto z belki, a kater jednowarstwowy
poprzez tasmocigg pobiera i przesuwa
go na obszar ciecia. Urzadzenie zastepuje
wielometrowe stoty do warstwowania.
Rozwijarka  zapewnia  oszczednos¢
miejsca i skraca czas na przygotowania
materiatu do rozkroju. Nie wymaga
oddzielnej obstugi - rozwijanie jest
zsynchronizowane z przesuwem maty
(tasmy) katera.

Specyfikacja techniczna

Waga belki materiatu [max.]

160 kg

Srednica belki materiatu [max.]

80cm

Szeroko$¢ materiatu zgodna z szerokoscig ciecia katera: 80-320 cm
Catkowita dtugos¢ 140 cm
(atkowita szerokos¢ szerokos¢ robocza materiatu +60 cm

Wyréwnywanie krawedzi bocznej materiatu

z pomoca dwach fotokomérek

Czujnik korica materiatu

za pomoca fotokomorki

Szybkos$¢ odwijania

zsynchronizowana z katerem / max. 100 m/min.

Moc zainstalowana / Sredni pobdr mocy

2kW/0,25 kW
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Automatyezny Magazym i Pedawanie Helelk

Zautomatyzowany Magazyn Produkcyjny Rolek Materiatéw (Magazyn) to kompleksowy system wspierajacy
magazynowanie i uporzadkowane, najszybsze podawanie rolek materiatéw do urzadzen odbiorczych jak np.
lagowarka lub automatyczny kater. Magazyn wspotpracujac np. z katerem do rozkroju jednowarstwowego
posiada automatyczny podajnik materiatu na tasme katera. Magazyn maksymalizuje wykorzystanie czasu
pracy katera, eliminujac do minimum przerwy jego pracy, skracajac do kilkunastu sekund czas wymiany rolki.
Magazyn samodzielnie realizuje dzienne plany, podajac na kater kolejno rolki z materiatami wymaganymi
zgodnie zustalonym planem produkcyjnym rozkroju. Obecnie, kiedy zréznicowanie produkowanych wyrobéw
wymaga czestej zmiany materiatéw, przedstawiany system to najlepszy sposdb osiggniecia porzadku,
elastycznosci i maksymalnych wydajnosci pracy krojowni. Magazyn wspomaga silnie organizacje, eliminuje
ciezka, nieefektywna prace ludzka, daje bardzo wysokie oszczednosci zwigzane z mozliwym ograniczeniem
zatrudnienia na krojowni i przesuniecia oséb do innych zadan.

» Maksymalizacja wydajnosci procesu rozkroju poprzez minimalizacje czasu wymiany rolek materiatu

> Eliminacja przestojéw rozkroju na katerze powodowanych czasochtonnoscia procesu recznej wymiany rolek
» Skrocenie czasu wymiany rolek materiatu do kilkunastu sekund — poziom nieosiggalny w zaden inny sposéb
> Niskie wymagania w zakresie biezacej obstugi - zautomatyzowana i prosta obstuga, niezawodnos¢ dziatania
» Oprogramowanie sterujgce proste i tatwe w obstudze, zapewniajace optymalizacje proceséw
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Przyktad 1

Zautomatyzowany
Magazyn na facznie
210 szt. rolek

W podanych wymiarach miesci sie caly magazyn, zautomatyzowany wewn.
most transportu rolek®, podajnik materiatu® na kater jednowarstwowy ©
oraz urzadzenia zatadunku i wytadunku rolek® z magazynu. W przyktadzie
1 s to: taSma podawcza® nowych rolek do magazynu i odbiorcza rolek
wyprowadzanych z magazynu, natomiast w przyktadzie 2: dwa mobilne
wozki zaladowczo-wytadowcze®, mogace takze petni¢ funkcje mobilnych
regatdw magazynowych.

Przyktad 2 ‘—2 o .
b $Pp 4 e Dar) v X
Zautomatyzowany Magazyn : E% §§ é i%; : § Eg BB A
natacznie 118 szt. rolek % §¥ & SR %5 \jw K /3 f
1 2B B g 4 g
- & i 2 BE R K> T
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SERKON DK-3

Przewijarko-Przeglqdarka Materialéw (max. waga rolki do 400kg)

Glowne Korzysci Uzytkownika:

+ Petna kontrola parametrow otrzymywanych od dostawcéw materiatdw do produkcji - rzeczywisty
metraz i waga rolek, rejestracja wielu typdéw fabrycznych btedéw i skaz
+ Poprawa jakosci materiatéw od dostawcéw poprzez ciggte monitorowanie ich jakosci i profesjonalne
zwrotne raportowanie do producentéw/dostawcow wykrytych wad i btedow
+ Uzyskiwanie oszczednosci w wydatkach na zakup materiatow dzieki profesjonalnemu raportowaniu
niezgodnosci ilosci na fakturach z rzeczywiscie dostarczonymi w rolkach
« Ulatwienie rozwijania i warstwowania materiatéw dzieki petnej, uporzadkowanej informacji o wadach i

skazach materiatu, podawanej przed rozpoczeciem lagowania

+ Jednoosobowa obstuga - niski koszt obstugi przy czesto ogromnym wzroscie oszczednosci

» Poprawa jakosci wytwarzanych wyrobéw gotowych

Glowne realizowane funkcje:

« Automatyczna kontrola naprezenia przy przewijaniu zapewnia
obstuge wszystkich rodzajéw materiatow, takze z dodatkiem
elastycznych widkien Lycra/Elastan, oraz dzianin

« Rodzaj przewijania: z rolki na rolke lub ze skfadki na rolke

« Oswietlenie szklanej plyty przegladania: biate (zesp6t swietléwek),
od géry i od dotu

» Opcja: dodatkowe oswietlenie ultrafioletowe dla detekcji

specjalnych btedéw

Plyta inspekcyjna z naturalnego szkta zabezpiecza materiat przed

elektryzowaniem

Doktadny pomiar rzeczywistej dtugosci przewijanego materiatu

+ Wyréwnywanie krawedzi bocznej materiatu przy przewijaniu -
automatyczne lub manualne

 tatwa i ergonomiczna obstuga - wszystkie przyciski sterowania

wprost przed operatorem

Odsuniety modut odbiorczy = wygodny dostep do ptyty

inspekcyjnej, takze dla duzych rolek

« Opcja 1: system bar-kodow: rejestracja btedéw mater. wg ich rodzaju
i pozycji, druk raportéow

+ Opcja 2: system wazenia rolek, wraz z pomiarem diug. zapewnia
obliczenie realnej gramatury

Specyfikacja techniczna modelu DK-3

Max. szerokosci materiatu (wersje) | 200 / 220 / 240 cm
Max. $rednica rolki z materiatem 700 mm
Max. waga rolki z materiatem 400 kg
. Lo 60m/min
Max. predkosc przewijania (regulowana plynnie)
Waga maszyny 800 kg
Zasilanie elektr. / Pobér mocy max. | 3x400V+N/50Hz/4kW
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« rejestracja zmierzonych
parametrow materiatu

 wydruk raportow btedow
i wad materiatowych

» wydruk etykiet dla
identyfikacji rolek mat.

Funkcjonalnos¢ oraz Korzysci Uzytkownika z
systemu Barcode:

Rejestracja i wydruk rzeczywistych parametréw
sprawdzanych materiatéw.

Obnizenie kosztow zakupu mater. przy zgodnosci
metrazu ze specyfikacja

Zapis do 99 r6znych typow btedéw pod unikalnymi
kodami numerowymi

Pozycja kazdego btedu zapisywana w [m] - w
koncowym raporcie wartosci [m] sa odwracane, dla
zgodnosci pozycji [m] przy odwijaniu

Drukowany raport zawiera etykiete gtéwna i
etykiete btedow

Etykieta gtdwna zawiera definiowane informacje
oraz dtugos¢ i wage rolki

Informacje na etykiecie gldwnej mozna dowolnie
konfigurowac

Pamiec¢ systemu umozliwia zapisanie do 20 réznych
wzoréw etykiet
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- - Nowoczesne plotery drukujqce lub drukujqco-tngce
.n ventex do systemow CAD/CAM

Innovative CAD/CAM

Do czego stuzy ploter?

Dowydrukéw na papierze w naturalnej wielkosci przygotowanych w komputerze uktadéw krojuzminimalnym
odpadem. Ploter drukuje uktady kroju bardzo szybko i bardzo precyzyjnie.

Wydruki moga by¢ drukowane na:

« papierze termo-przylepnym wykorzystywany przy rozkroju recznym - krojczy wycina wg linii wydruku.

« najtanszym bezklejowym papierze makulaturowym, do oznaczania elementéw wykrawanych na katerze.
Plotery dzielimy na drukujace (rysujace) lub rysujgco-tngce oraz na rysujace pisakiem i rysujgce atramentowo.

InvenJet PowerBrain - Unikalne innowacyjne plotery w najlepszej cenie!l!
+ Najszybszy ploter (160m2/h dla 4-gtowic / 80m?/h dla 2-gtowic)

' + Najcienszy akceptowany papier (>20g9/m?)
ﬁ- ﬁ + Najnizszy pobdr energii (70W), Najcichsza praca (<40 dB)
+ tatwysposéb mocowania poczatku papieru, tatwe zsuwanie nawoju papieru

(farentcx et e DOT 160 » Podawanie i odbior papieru z przodu plotera - tatwa obstuga rolek papieru

N + Papier z wydrukiem nawijany na rolke lub wysuwany swobodnie

« Wydruk nawijany na zewnatrz lub do wewnatrz - fatwa zmiana kierunku

« Intuicyjny panel operatorski z wyswietlaczem graficznym LCD

» Opcja: dwie osobne rolki, np. dla dwdéch réznych szerokosci papieru

+ Opcja: System Czyszczenia i Parkowania gtowic — zabezpiecza dysze gtowic
drukujacych przed zaschnieciem

InvenJet seria:C-1H C-2H

llos¢ glowic: 1x HP 2xHP

Predkos¢ druku:  42m?/h 70 m?/h
Szerok.wydruku: 165, 185, 205, 225 cm

Przedni zaladunek i odbiér papieru nawijany na rolke

InvenJet seria: C-Z-1H C-Z-2H
2-systemowy (zwijanie lub wolny odbiér papieru)
Parametry techniczne takie same jak wyzej dla C-1H i C-2H

Algotex TUNE 180

Ploter atramentowy, 2-gtowice HP

Szerokos¢ wydruku 180 cm

Predkos¢ druku 75m?/h

2-systemowy (zwijanie lub wolny odbiér papieru)

Dostepne réwniez inne modele ploteré6w ALGOTEX.
Szczego6ty na stronie internetowej www.inventex.eu

InvenPlotCut serii PC, typ pionowy

Drukowanie pisakiem / Ciecie nozem 2mm

Gram. papieru (druk i ciecie): 40-2509/60-350g

Szerokos$¢ papier/druk: 128/120, 173/165, 200/185cm

Tylny zatadunek papieru z roli z automatycznym odwijaniem i zwijaniem
na przednia rolke, dodatkowo istnieje mozliwos¢ swobodnego odbioru bez
zwijania

Dostepny rowniez wyzej opisany model plotera z atramentowa glowica
drukujaca zainstalowang w miejscu pisaka.




Znamy i Dostarczamy Rozwiqzania Probleméw Twojej Produkcji
z nami, z SEMACO uzyskasz i osiggniesz:

» Luksus komputerowego przygotowywania wyrobow i rozkroju

» Kilkukrotny wzrost wydajnosci przygotowania produkgji i rozkroju
» Najwyzsza doktadnos¢ wykrojow, przyspieszenie szycia i jakos¢

» Optacalnosc i szybkosc realizacji matych, jednostkowych zamoéwien
» Bezproblemowo wykonasz wiecej zamowien w krétszym czasie

» Wszystko przy mozliwym ograniczeniu personelu w/w dziatéw

» Samofinansowanie inwestycji z zyskow ptynacych z ich wdrozenia

Dlaczego warte nam zauiaé? Diaczege warte z nami wspdlpracowaé?

1. SEMACO jest obecne na rynku w Polsce juz od 25 lat

2. SEMACO jest producentem oprogramowania Studio InvenTex CAD/CAM - wytwarzanym w najnowszych technologiach
programistycznych - jestesmy jedyng firmg w Polsce realizujaca tego typu projekt.

3. SEMACO bedac producentem systeméw InvenTex CAD/CAM, posiada wiedze i doswiadczenie kilkuset juz wdrozen
rozwigzan CAD/CAM dla przemystu odziezowo-tekstylnego. Dostarczamy profesjonalne rozwigzania w najszerszej na rynku
w Polsce konfiguracji funkcjonalnej i w najlepszych cenach

4. SEMACO to ponad 600 zrealizowanych juz w Polsce instalacji InvenTex CAD/CAM

5. SEMACO to dostawca super nowoczesnych rozwigzarn nowoczesnej krojowni - profesjonalnych lagowarek oraz trzech
rodzin kateréw cnc: 1/ uniwersalnych, wielowarstwowych OROX-InvenCut TOP LINE, 2/ ekonomicznych SERKON-InvenCut
MASTER LINE, a takze kateréw do rozkroju jedno- i nisko-warstwowego InvenCut ONE LINE - to juz obecnie prawie 50
zrealizowanych Polsce instalacji automatycznego rozkroju z zastosowaniem kateréw cnc z ruchomym stotem roboczym
ciecia. Top tradycyjna i ultradZzwiekowa technologia ciecia. Mamy gotowe rozwiazania, ktére spetnig oczekiwania i
wymagania kazdego Kliental

6. SEMACO to doswiadczony zespdt handlowcow, technikow-mechanikéw, programistow-projektantdéw i technikéw

systeméw CAD/CAM, technikéw systemow rozkroju, oséb realizujgcych szkolenia i wdrozenia - to zesp6t oséb pracujacych

z pasjq i bardzo duzym zaangazowaniem

SEMACO to zawsze produkty bardzo wysokiej klasy jakosciowej w niezwykle korzystnych cenach

SEMACO to najszybsza i najbardziej efektywna reakcja na potrzeby serwisowe naszych Klientéw

9. SEMACO to solidnos¢ potwierdzona certyfikatami Przedsiebiorstwa FAIR PLAY otrzymanymi corocznie w latach 2005-2013
oraz certyfikatami SOLIDNA FIRMA otrzymanymi corocznie w latach 2006-2013

10. SEMACO oraz InvenTex to znane znaki firmowe, ale to przede wszystkim ludzie ktérym mozna zaufa¢ !!!

®© N

bo zapewniajg najwyzsza wydajnosc i jakos¢ ciecia

bo wyraznie zmniejszaja koszty produkcyjne, w tym koszty surowca

bo przyspieszajq proces produkcji, podnoszac jego elastycznos¢

bo zapewniajg wzrost konkurencyjnosci, umozliwiajg wzrost produkcji
bo umozliwiajg automatyczne raportowanie i kontrole zuzycia surowcéw
bo zwiekszaja bezpieczenstwo pracy

NENANRNXNRNKR

bo podnosza status finansowy i prestiz firmy
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