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| Investronica

CNV - modut importu danych

Fotodigitalizacja

- ten modulwarto mie¢ w systemie

MGS - tworzenie uktadéw rozkroju

szablonow
Digitalizacja
szablonéw
Import szablonéw
zinnych systemoéw
Dokumentacja
modelu

PDS

Kontrolny

PDS - konstrukcje i stopniowanie szablonéw
giéwny modut systemu InvenTex CAD

Ludzie Kochajq InvenTex

z posiadanych szablonéw
tworzysz szybko nowe uklady
kroju doktadnie wg potrzeb

wydruk szablonéw

drugi géwny moduf systemu

Import markeréw
zinnych systemoéw

MGS §-
4_\ e

Wydruk
uktadéw rozkroju

Automatyczny
rozkréj materiatow

Raport z
rozkroju

Styszymy czesto podobne wyrazy uznania od réznych uzytkownikéw

»Wasz software jest lepszy — bardzo przejrzysty, z tym tyl-
ko na ekranie, co jest wtasnie potrzebne”

mJest tatwy. Nie ma w nim wyskakujgcych nowych okienek,
z ktérymi w koRcu mozna sig pogubié”

»0szczednosei materiatu jakie uzyskaliSmy od razu po uru-
chomieniu u nas automatycznych uktadow kroju oznaczaty
zwrot wydanych Srodkéw... w 1 tydziei !!!”

»lnvenTex jest prosty w obstudze i tatwy do zrozumienia. To
dobre narzedzie konstruktora szablonéw. Dla mnie najwaz-
niejsze jest dobrze pracowaé z szablonami, a nie uczyé sie
systeméw komputerowych”

»Spedzitem dwie godziny probujgc zrobié lepszy uktad kroju
niz ten, ktéry system InvenTex zrobit dla mnie w 3 minuty.
Naprawde si¢ staratem, ale szybko si¢ poddatem. To niewia-
rygodne jak szybko InvenTex potrafi wykonaé uktady kroju
bliskie perfekeji”

»Mysle, ze system na ktérym pracowatam wczesniej przez
ostatnie 4 lata potrafi zrobié to samo co robig teraz w
InvenTex’ie, ale przyznaje, ze nie wiedziatam jak tam to
zrobié...”

»Po prostu chee szybko i dobrze wykonaé swojg prace.
InvenTex pomaga mi to zrobié w najprostszy sposéb jak to
sobie wyobrazam”
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»Wspétpracujemy z firmami posiadajgcymi inne systemy
CAD. Obawiatam si¢, ze wymiana danych bedzie trudna i
ktopotliwa. Na poczatku byto troche nauki i kombinowania,
ale to juz za nami i jest OK”

»Nie wiem czy miatabym wystarczajgce 1Q dla obstugi in-
nych systemow. Ale wiem, ze pracujgc w tym systemie caty
model potrafie wykonaé w 5 minut”

»Pracowatam na starym systemie, ktéry cheieliSmy wymie-
ni¢ na cos lepszego. Ale ploter i digitizer byty nadal w petni
sprawne i OK. W koicu wybraliSmy InvenTex i nie zatuje, bo
mam teraz bardzo duzo nowych mozliwosci, wszystko robi
sig duzo prosciej i bardzo intuicyjnie. A dobry stary ploter i
digitizer wspétpracuje z tym systemem bez problemu’

»Myslelismy nad zakupem systemu CAD od 5 lat, ale ciggle
wydawato si¢ nam, ze to za duzy wydatek. Teraz widze jak
btednie myslelismy i choé bardzo sig ciesze z korzysci ja-
kie przyniost nam ten zakup, to jednak czesto zadaje sobie
wcigz to samo pytanie: dlaczego tak dtugo zwlekalismy z
zakupem i nie moglismy sig zdecydowaé. StraciliSmy przez
to kupe kasy...”
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InvenTex CAD (pDs & MGS)

Innowacyjny system przygotowania produkgji

S— InvenTex CAD to perfekcyjny i innowacyjny sys-
==t o o tem komputerowego przygotowania produkgcji
14 ' odziezowej, stosowany tez w tapicerce meblowe;j
i innych produktach tekstylnych. InvenTex CAD to
kompleksowa digitalizacja, konstrukcje, modelo-
wanie i stopniowanie form i szablonéw, tworzenie
optymalnych uktadéw rozkroju, realizacja wydru-
kow na ploter i generowanie plikéw do automa-
tycznego rozkroju na katerze. InvenTex CAD to
najnowsza technologia relacyjnych baz danych
SQL zapewniajaca szyfrowany zapis, gwarantujac
integralnos¢ i bezpieczenstwo danych. InvenTex
CAD to mistrzowskie rozwigzanie zwiekszajace

konkurencyjnos¢ przedsiebiorstwa na trudnym
« szybkie tworzenie nowych modeli i zlecen rozkroju i wymagajacym rynku. InvenTex CAD pozwala

« dostepnos¢ tatwych w uzyciu narzedzi konstrukcyjnych wygrywal wspotzawodnictwo w kreatywnosci,
elastycznosci, produktywnosci, szybkim obro-

cie towarowym, wymianie danych, komunikacji i

. i o standaryzacji. Posiada uporzadkowany, nowocze-
* zawsze prawidtowe, wolne od bledéw szablony dzigki cy-  sny i przyjazny wyglad ekranu (interface). Udo-

frowej obrobce pod petnq kontrolq systemu
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Gtowne Korzysci dla Uzytkownika

« fatwe, uporzqdkowane i szybkie zarzqdzanie modelami i
szablonami - koniec papierowych szablonéw !!!

stepnia zaawansowane funkcje do szybkiej i efek-

« mozliwa nieograniczona rozmiaréwka z olbrzymiq tywnej pracy na etapie przygotowania produkgji.
oszczednosciq czasu na stopniowanie

+ zawsze minimalne zuzycie materiatow dzigki inteligent- Czy to mozliwe, aby pracaz
nemu planowaniu zleceri rozkroju szablonami i uktadami kroju byla
« wysoka i stabilna jakos¢ wykrawanych elementéw tak prosta i przyjemna?

» dobry rozkroj, lepsza efektywnos¢ szwalni TAK - 2 systemem InvenTex to oczywiste!!!
« krotki czas wdrozenia — niezwykle przyjazny, nowoczesny

i uporzqdkowany interface To nowy system wtasnie dla Ciebie !!!

« indywidualna parametryzacja systemu wedtug potrzeb i \ - .
najlepszych preferencji uzytkownika InvenTex CAD:

« zaawansowana obstuga kurczliwosci umozliwia wykorzy-  / paiwvzsza efektvwnosé bracy
stanie jednego modelu dla wszystkich rodzajéw materiatu \/'[:'1@ Wy ’Zfzegf ejf[?k;ty WMI@SC; ?) rrﬂFy o
- efektywna praca z materiatami wzorzystymi i kratq v latwos¢i fwﬂl«ﬂ@mﬂﬂﬂ@se dzialania
« wymiana danych z innymi systemami CAD, wspétpraca z v wielozadaniowosé, ¢, praca grupowa
wiekszosciq ploteréw i cutteréw na rynku b hezpi ieczeristwo informa Cj i
« zwrot kosztu inwestycji w krétkim czasie — dodatkowe,
systematyczne dochody przy cigglym uzyciu /P feSj@ﬂ]@L/LJJJ m i Cﬂ%ﬁy @ZW@] L/

‘/Irnni nie oferujq tego w ogéle, a niektorzy jedynie za wysokq doptatq !!!
Relacyjna Baza Danych SQL - Tylko i wytqgcznie InvenTex CAD...
szyfrowany zapis, perfekcyjne katalogowanie, integralnosc danych jako standard !!!
mozliwe petne zabezpieczenie Twoich informacji przed meuprawmonym kopiowaniem !

« logiczna i najbardziej przejrzysta organizacja szablo- . J:udowana, bardzo szybka wyszukiwarka : zw:eToTna\
noéw, modeli i uktadéw kroju w ramach bazy sQL / krytemﬂmzapewmabardzoduzqefektywnoscqoracx

poquzamom, umethmm{ .+ Baza SQL wspoidz:ehtwyn%amamfermaqezmnym:

natyczne aktual : ajgce zawsze ng;barsl - systemami w ramach organizacji firmy —
dZ'el aktm ozkroju - SQL to najwyzsze z mozliwych bezpieczeristwo danych <
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PDS

Komputerowe Tworzenie

Pattern Design System i Stopniowanie Szablonéw Odziezowych
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InvenTex PDS - nowoczesny system
CAD/CAM, umozliwiajacy najbardziej
ergonomiczng, intuicyjng i komfortowa
prace z szablonami na ekranie kompu-
tera. Perfekcyjnie realizuje wszystkie
potrzeby zwigzane z procesem przy-
gotowania produkcji. Zapewnia bardzo
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Glowne funkcje programu, korzysci dla uzytkownika:

wprowadzanie szablonéw do systemu
metodq digitalizacji, foto-digitalizacji
lub przez import z innych systeméw

szybkie i intuicyjne tworzenie nowych
oraz zmiana juz istniejqcych szablonéw

uporzqdkowana praca w kilku funkcjo-
nalnych trybach: szablon, ksztaft, kon-
strukcje, digitalizacja, szwy, etc.

mozliwos¢ pracy z wieloma modelami
otwartymi w tym samym czasie

mozliwos¢ zapisania wielu aranzacji ufo-
Zenia grup szablonéw na polu pracy

ksztafty opisywane krzywymi Beziera z
redukcjq do minimum ilosSci punktéw de-
finiujgcych kontur

mozliwos¢ ustalenia statych kqtéw dla
ramion ksztattujqgcych krzywe Beziera

praca na szablonie (kontur z naddatkami
na szwy) lub na formie (bez naddatkéw)

kompletny zestaw rodzajéw naroznikéw
dla prawidtowej definicji naddatkéw na
szwy, ksztattowanie naroznika wg ksztat-
tu innego naroznika

« zaszewki, plisy, ztozenia, etc. to parame-
tryzowane obiekty, co pozwala na ich ta-
twq modyfikacje w pézniejszym momen-
cie, funkcje interaktywne z mozliwym
podglgdem efektu ich dziatania jeszcze
przed ich zatwierdzeniem

» dynamiczne pomiary w czasie rzeczywi-
stym dtugosci odcinkow i linii na elemen-
tach, z mozliwym zapisem pomiaréw do
interaktywnej tabeli poréwnawczej

« funkcja interaktywnego pasowania ,sza-
blonu do szablonéw”

» tworzenie zaszewki, wstawianie z posze-
rzeniem, przenoszenie do innej/nowej
zaszewki, kontrolne zamykanie i otwie-
ranie w celu wymodelowania szablonu
poprzez symulacje ich zszycia

» mozliwe sledzenie pierwotnego ksztattu
szablonu w trakcie modelowania

» precyzyjne metody skalowania (zoom)

« panoramiczne ekrany - najwieksze pole
pracy, najwyzsza jakosc grafiki (Full HD)

+ wiele innych dodatkowych mozliwosci
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DIG

Modut digitalizacji szablonow
papierowych na postac cyfrowq

Interaktywne zaawansowane
stopniowanie szablonéw odziezowych

Digitalizacja z wykorzystaniem
tradycyjnej tablicy do digitalizacji:

« interaktywny podglqd on-line procesu w
czasie rzeczywistym na ekranie komputera

digitalizacja wszelkich konturéw oraz
dodatkowych punktéw, linii i znacznikéw
wewnetrznych w jednej operacji

perfekcyjny algorytm krzywych
Beziera umozliwia wprowadzanie
skomplikowanych ksztattow szablonéw za
pomocq minimalnej ilosci punktéw

inteligentne, automatyczne wprowadzanie
szablonéw w cafej rozmiaréwce przez
digitalizacje szablonéw tylko w dwéch
dowolnych rozmiarach

sekwencyjny porzqdek oraz duza tatwos¢
procesu digitalizacji z dodatkowq
mozliwosciq prowadzenia uzytkownika
przez asystenta gtosowego

funkcja tqczenia umozliwia uzycie matych,
tanszych digitizerow do wprowadzenia
dowolnie duzych szablonéw

« podreczne menu digitizera z nadrukiem
mini-klawiszy z przypisanymi komendami
upraszcza i przyspiesza proces

Digitizery dla
systemow CAD

y .
InvenGraphID -1824C -3648CS -4460CS
Format: A2 A0 A0+
Obszar pracy [cm]: 46x61 91x122 1
‘Wszystkie digitizery posiadaja 1t

kursor, komunikacje przez port C
A0 i A0+ z regulowang pc

InvenTex PGS to najbardziej doskonata i szybka metoda komputero-
wego stopniowania szablonéw odziezowych. Zapewnia niezréwnana
oszczednos¢ czasu i wysoko zaawansowane funkcje stopniowania.
Proces stopniowania jest bardzo fatwy, intuicyjny oraz zapewnia naj-
wyzszg dokfadnos¢. W razie potrzeby, dodatkowo mozna zdefiniowac
dwie, trzy, cztery lub nawet wiecej tabel opisujacych grupe rozmiaréw
(obwdd, wzrost, typ sylwetki itp.) co w innych systemach stanowi duze
ograniczenie. W ciggu kilku minut mozna wystopniowa¢ model nawet
w stu rozmiarach. Rozszerzenie rozmiaréwki lub zmiana regut jest nie-
ograniczona i dostepna w kazdym momencie.

Giowne Korzysci dla Uzytkownika

« mozliwosc efektywnej obstugi dowolnie rozbudowanej rozmiaréwki
- w kilka minut wystopniujemy model w 50-ciu, 100 czy 200 rozmia-
rach. Rozszerzona rozmiaréwka nie stanowi juz dla nas problemu.

« czas stopniowania catego modelu w systemie InvenTex CAD, to zwy-
kle kilka do kilkunastu minut - nawet 100-krotnie mniej niz, gdyby
chcie¢ wykonac to samo recznie.

« stopniowanie w systemie InvenTex CAD zapewnia bardzo znaczqce
oszczednosci czasu i finanséw, wzrost wydajnosci i jakosci.

» mozliwos¢ zastosowania automatycznych metod stopniowania
przy uzyciu zapisanych w bazie regut stopniowania lub na podsta-
wie tylko dwéch rozmiaréw

« tatwa i wygodna obstuga wielowymiarowych rozmiaréw (obwodo-
-wzrosty, alteracje wzrostowe, typ sylwetki, itp.)

« zmiana szablonu w dowolnym rozmiarze automatycznie odwzoro-
wuje sie we wszystkich rozmiarach

« mozliwa indywidualna korekta stopniowania w dowolnym rozmia-
rze wystopniowanego szablonu (stopniowanie nieregularne)

« mozliwa zmiana rozmiaru bazowego - wszystkie przyrosty zostanq
automatycznie przeliczone
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I P D Digitalizacja szablonéw

InvenTex Photo Digitizer za pomocq zdje¢ wykonanych aparatem cyfrowym

Z pomoca cyfrowego aparatu fotograficznego
lub skanera w szybki i tatwy sposéb przetwo-
rzymy dowolnej wielkosci kartonowe szablo-
ny na posta¢ cyfrowa. System automatycznie
kalibruje szablony w obszarze zdjecia i usuwa
btedy perspektywy i znieksztatceh optycz-
nych. Ksztatty kazdego z szablonéw zostaja
automatycznie rozpoznane i zapisane w kom-
puterze. Zaawansowany algorytm przetwarza-
nia obrazu zapewnia wysoka precyzje odwzo-
rowania ksztattéw. Nowoscig jest wspodtpraca
zaréwno z aparatem umieszczonym na staty-
wie, oraz aparatem trzymanym w rece. Druga

N : N . . : ] 3B mEW -
mozliwos$c zapewnia petng mobilnos¢, bez ko-  Lum s AT TET R T 1 S
niecznosci wykonywania oddzielnej kalibracji ) . . i .
uktadu. Trzy proste operacje, aby 10-krotnie przyspieszy¢ wprowadzanie

szablonéw do systemu i jednoczes$nie zwiekszy¢ doktadnos¢:

1.zr6b zdjecie 2. Rozpoznaj 3. Zapisz lub
lub skan szablonéw ksztalt szblonow eksportuj model

Jedno oprogramowanie - trzy metody digitalizacji. Zawsze wybierzesz
metode witasciwq do Twoich potrzeb.

IPD jest wbudowany w InvenTex PDS co gwarantuje najlepszq wspodfprace.
IPD moze by¢ dostarczony jako samodzielny system mozliwy do uzycia
praktycznie z kazdym oprogramowaniem CAD.

{ Metoda profesjonalna z aparatem na sztywnym statywie

» wysoka wydajnos¢ dzieki bezposredniemu potqczeniu aparatu z
komputerem przechwytujgcym obraz

« ciqgly podglqd fotografowanych szablonéw na ekranie komputera
zapewnia prawidtowe kadrowanie

» wysoka jakos¢ zdje¢ dzieki profesjon. aparatowi typu lustrzanka
» mozliwos¢ uzycia dowolnego stotu pokrytego czarnym materiatem
« solidny statyw aparatu ogranicza koniecznos¢ korekty kalibracji
« dla sztywnych szablonéw brak wymogu mocowania szabl. do stofu

{ Innowacyjna metoda z samokalibracja uktadu ]

» mozliwos¢ zastosowania kazdego aparatu o matrycy min. 6 MPix
« petna mobilnos¢ wykonania zdjec, nastepnie odczytu zdje¢ z karty i
dokonania foto-digitalizacji

« innowacyjna samokalibracja przy przetwarzaniu kazdego zdjecia
zachowuje ksztatt i wymiary

» 0szczedno$¢ miejsca przy mocowaniu tablicy magnetycznej na
Scianie
» najlepsza relacja ceny do korzysci z uzytkowania systemu

Rozwiazanie ze skanerem i autokalibracja ]

mozliweséuzycia naj go skanera ptaskiego o formacie A4

« skanowanie tylko pofowy-szablonu-przy, jego-wewnet .
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INVENEX
M TM Automatyczne konstrukcje - "

Made To Measure na potrzeby szycia miarowego i ustugowego

Modut umozliwia tworzenie parametrycz-
nych konstrukgcji szablonéw odziezowych na
podstawie wymiaréw cztowieka. Przejrzysta
funkcjonalnos¢, tatwosc obstugi i krotki czas
wdrozenia. Podstawg dla tworzonych i mody-
fikowanych szablonéw jest parametryzowana
siatka konstrukcyjna. InvenTex MTM umozli-
wia definiowanie siatek zaleznych wzgledem
gtéwnej siatki konstrukcyjnej. Zapewnia to
dopasowanie np. rekawa i kotnierza do ich
podkrojow. Wszystkie modyfikacje odby-
waja sie automatycznie w jednym czasie dla

: ; ‘ % @ OE - i : ;
e — ARSaeeages = ws?ystklch szablonow.' InvenTex MTM moze
by¢ zastosowany dla kazdego rodzaju odziezy,
i ) gdzie wymagane jest perfekcyjne dopasowa-
Glowne cechy uzytkowe modutu Inventex MTM: nie do pobranych wymiaréw ciata.

« petfna integracja z modutem InvenTex PDS zapewnia przejrzy-
stos¢ i wspotdzielenie funkcji

« szablony budowane w oparciu o makro-instrukcje specjalnie
stworzone dla konstrukcji parametrycznych
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» powiqzanie szablonéw z siatkq konstrukcyjng umozliwia au-
to-modyfikacje szablonéw z digitalizacji lub importowanych z
innych systeméw CAD

» mozliwos¢ uzycia dynamicznych definicji dla plis, zaszewek,
zlozen itp.

« definicje specjalnych naroznikéw dla naddatkéw na szwy
umozliwiajq automatyczne tworzenie prawidtowych, goto-
wych do wykroju szablonéw

» dodatkowy modut MTM Order Manager umoZliwia katalogo-
wanie i porzqgdkowanie wykonanych miar i dotychczasowych
Zlecen celem szybkiego odszukania i ewentualnego powtor-
nego uzycia w przysztosci

« dynamiczna tabela weryfikacji pomiaréw kontrolnych na
szablonach realizowana w czasie rzeczywistym umozliwia
szybkie sprawdzenie dopasowania dla zszywanych odcinkéw
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M GS Szybkie tworzenie

Marker Generation System zoptymalizowanych uktadoéw rozkroju

Interaktywne tworzenie uktadéw roz- L e

kroju (markeréw) to kolejna mocna | 2 HE B 4 v F &K RO~ el 2ea dA@
strona systemu InveriTex CAD. e e e R
Wykorzystanie modutu dajeod razu | === o= oo O P ) = |
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1300

znaczne, minimum 5% oszczednos$ci  |© T A e e s e e L el e el e e e L e e
materiatéw. Intuicyjnie pogrupowa- 1 :
ne funkcje zapewniajg tatwga obstuge.
Intelligent Master Marker inteligent-
nie, automatycznie i super szybko
tworzy uktady kro-

ju o0 najwyzszej
: osiggalnej efek-
e S 25 BR tywnosSci  (naj-
: niiszy odpad — ;
materiatu). LML bl evwn
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Gtowne funkcje programu, korzysci dla uzytkownika:

« bardzo tatwe tworzenie nowych uktadéw + wymagana ilos¢ szablonéw u uktadzie
rozkroju za pomocq intuicyjnego Kreato- kontrolowana automatycznie, petna we-
ra uktadoéw rozkroju ryfikacja prawidfowego ich utozenia

« tworzenie nowych uktadow wg istnieja- . metody szybkiego kopiowania i przeno-

cych wzorcéw, podmiana rozmiaréw w  szenia szablonéw pomiedzy sekcjami i
| uktadzie z zachowaniem ich pozycji, tq- innymi uktadami rozkroju

e T czenie kilku uktadéw w jeden e L L . .
| | o i ) « mozliwos¢ natozenia indywidualnej syn-
i LI . MOZIIWOS.C jec{noczesnej pracy z wieloma chronizacji obrotu dla kazdej wiqzki roz-
e —t-1 1 uktadami kroju miaru lub synchronizacji jednakowej dla
Eaww | « jednoczesne tworzenie kilku uktadéw dla ~ Wszystkich wiqzek w danym rozmiarze
BBE - d . blond miarach bedq zawsze obracac sie wspol-
SRR - g + automatyczne dopasowanie szablonéw nie i synchronicznie)
s b do materiatéw z raportem kraty, pasow . .
——L — e ] lub innych motywéw wzoru « zaawansowane tworzenie ,grup klejo-
11 - L . d . . wich wych” z obstugq kurczliwosci, mozliwos¢
1 + ciagly, dynamiczny pomiar wszystkict automatycznego ich przenoszenia z ukta-
. . . parametrow uktadu kroju zapewnia naj-

. L . dow zasadniczych na uktady ,,na klejon-
mniejsze zuzycie materiatu ke”

« zaawansowana obstuga kurczliwosci
- automatyczne dopasowanie wszyst-
kich szablonéw wg podanych warunkow
kurczliwosci materiatu

« mozliwos¢ dodania do gotowego juz
uktadu nowego rozmiaru, kolejnego mo-
delu lub dodatkowych elementéw nawet
zinnego modelu, aby dodatkowo zmniej-

« tworzenie uktadow dla materiatow ze szy¢ odpad materiatu
skazami, definiowanie linii przetozen (za-
ktadek dla tqczenia materiatu podczas
lagowania)

T

« mozliwos¢ rozcinania wybranych ele-
mentéw w uktadzie celem dalszego
zZmniejszenia zuzycia materiatu

« mozliwos¢ grupowania i katalogowania

uktadow wg dowolnych kryteriow « inteligentna aktualizacja utozonych sza-

blonéw w uktadzie po dokonaniu zmian
« Marker Menedzer zarzqdza uktadami i ich ksztattu, dodaniu nacinkéw, zmianie
S N\ utatwia ich wyszukiwanie w bazie SQL ilosci szt. w modelu lub dokonaniu innych
o= SRRt \ zmian w szablonach

Stegt Model

« zaawansowane zarzqdzanie obrotami
e P | szablonéw zapewnia najlepsze ich ufoze- « import markeréw z innych systeméw z
i Ee— ﬂ ,—IF... R nie przy zachowaniu wszystkich restryk- mozliwosciq edycji i optymalizacji

Code: Mame: nra

|crmate cate: 1108-2008 11384 | varsne: o 2

¢ji i synchronizacji obrotéw obstuga wszystkich ploterow i kateréw

| [1se i mvarkome: d =

o

mozliwos¢ uktadania szablonow w odpowiednio zadanych obszarach
uktadu w tzw. sekcja /

s”iaa”ia;‘§




I M M Inteligentne uktady kroju

Intelligent Master Marker z najnizszym zuzyciem materiatu

Intelligent Master Marker mistrzowsko - obstuga materiatbw wzorzystych, w krate lub z

zoptymalizowane uklady kroju utworzy paskami

w bardzo krétkim czasie 1-3 minut ! « mozliwe utozenie gtéwnych elementéw markera
recznie i automatyczne inteligentne dokonczenie

- uzyskiwane w kazdym uktadzie kroju dodatkowe . praca 24h/7dni bez kosztéw nadgodzin, bez

oszczednosci materiatu do 5% lub wigcej narzekania, zawsze z najwyzsza wydajnoscia
- nieporéwnywalna do pracy recznej szybkoSC i . najkrétszy zwrot zainwestowanego kapitatu -
zawsze lepsze wyniki w czasie kilku minut nawet w kilka dni, zaleznie od wielkosci produkgji
- potwierdzona najwyzsza efektywnos¢ markeréw optymalizacja uktadéw rozkroju utworzonych w
wsréd podobnych rozwiazan na rynku innych systemach CAD - import lub odczyt danych
. obstuga restrykcji dopuszczalnych obrotéw  Z systemow Gerber, Lectra, Investronica i Assyst i
szablon6w, buforéw miedzy szablonami, perfekcyjnego utozenia nowych markeréw
Przyktad 1 (koszula meska) Przyktad 2 (bluzka damska)

metoda

reczna /

inteligentnie

automatw

oszczednos¢ 4% > oszczednosc 2,3% — —

llos¢ wykonanych uktadow: 1 na dzien 10 na dzien 10 na C!Zi‘?h 1 na dzien 10 nadzien 10 na d;ieﬁ
przez miesigc przez miesigc

Poréwnanie zuzycia materiatu:
metoda reczna 5851 m 58,51 m 122871 m 5519 m 55,19 m 1158,99 m
automatycznie IMM 5,588 m 55,88 m 1173,48 m 5378 m 53,78 m 1129,38 m
Oszczednosci 1 warstwa 0,263 m 2,63 m ~55m 0,141 m 1,41 m ~30m
Oszczednosci 10 warstw 2,63 m 26,3 m ~550m 1,41 m 14,1 m ~300m
Poréwnanie czasu pracy:
metoda reczna 15 min. 150 min. 53h 25 min. 250 min. 88h
automatycznie IMM 3 min. 30 min. 11h 4 min. 40 min. 14h
Oszczednosci 12 min. 120 min. ~42 h = ~5 dni 21 min. 210 min. ~74 h =~9 dni
O fnansowe | 550m * $7/m + 42h * $4/h = $4000 !!!* | 300m * $7/m + 74h * $4/h = $2400 !!1*

* Kwoty oszczednosci podano dla przyktadu, sq szacunkowe i nie mogq stanowic jakichkolwiek roszczer

A N S / A N C Master Marker Serwer ANS / Klient ANC
dla tworzenia Inteligentnych Uktadéw Kroju

« dowolna ilos¢ stacji klienckich- < probkowanie wynikéw dla réznych
uzytkownikéw tqczonych do serwera ilosci  kompletéow  uzytych w
- bardzo ekonomiczne finansowo i markerze dla lepszej optymalizacji

wydajnosciowo rozwiqzanie wielu . import szablonéw zapisanych w
stanowisk  pracy inteligentnego formatach DXF/AAMA i HPGL oraz

uktadania markerow formatach Lectra, Gerber, Assyst "
* kilka kolejek zadari o réinych . mosze pracowaé —non-stop 24h,

priorytetach wykonywania nie _blokui i

zleconych do ut :

KFOJ! \_//’

atychmia

wy KOW did 0ZNYC

Teciowa
T E— — T 1y —m—1 0 (0478



ICP

Automatyczne, Inteligentne

Intelligent Cut Plan Planowanie Zlecen Rozkroju

Inteligentne planowanie i optymalizacja pracochtonnego procesu, wyko-
nywanego w kazdej firmie codziennie, aby odpowiedzie¢ na pytania: jak
duzo naktadéw wykonag, ile warstw, z jakiego materiatu i w jakich kolo-
rach utozy¢ w kazdym konkretnym naktadzie?

S 0L | S0 ) B IG BT AETS
&

wprowadzamy zaméwienie do Cut Plan-u ...

Lista rozmiaréw w zamdwieniu

otrzymujemy wszystkie, najlepiej zoptymalizowane uktady rozkroju

Zamowienie
Zlecenie Producyjne| 38 50
2 _ |Kolor1 51|74 | 74 | 97 | 74 | 51 | 15 PO 20
£ & |Kolor2 19 | 36 | 44 | 61 | 44 | 43 | 23 minutach
=~ /kolor 3 12 |18 | 26 | 32 | 26 | 12 | 4

Rozmiary: Uzyskana efektywnos¢
~ | llos¢ kpl. rozmiaru w markerze Dhugos¢ uktadu 4,51
a Kolor 1 - ilo$¢ warstw 51 Diugos¢ efektywna 4,13
~E Kolor 2 - ilo$¢ warstw 19 Dtugos¢ zuzytego materiatu 369,8
S [Kolor 3 - iloé warstw 12 Efektywne zuzycie materiatu 338,5
= llo$¢ warstw razem - naktad 1 82 Efektywnos¢ zuzycia materiatu 91,54%
 [!los¢ kpl. rozmiaru w markerze 0 _ 0 0 Dtugos¢ uktadu 3,83
3 Kolor 1 - iloé¢ warstw 8 0 8 8 16 8 0 0 Dtugos¢ efektywna 3,50
f Kolor 2 - ilos¢ warstw 0 0 0 0 0 0 0 0 Dtugos¢ zuzytego materiatu 383
S |Kolor 3 - ilosé warstw 2 0 2 2 4 2 0 0 Efektywne zuzycie materiatu 35,0
= llo$¢ warstw razem - nakfad 2 10 Efektywnos¢ zuzycia materiatu 91,31%
vy |l0$¢ kpl. rozmiaru w markerze 0 _ 0 1 3 | Dlugo$¢ uktadu 5,00
& | Kolor 1 -ilod¢ warstw 15 0 15 15 30 15 0 5 Dtugos¢ efektywna 4,56
,«_ Kolor 2 - ilo$¢ warstw 17 0 17 17 34 17 0 17 5 | Dlugos¢ zuzytego materiatu 180,0
S |Kolor 3 - ilo¢ warstw 4 0 4 4 8 4 0 4 Efektywne zuzycie materiatu 164,3
= llo$¢ warstw razem - nakfad 3 36 =1l | Efektywno$¢ zuzycia materiatu 91,27%
« | llos¢ kpl. rozmiaru w markerze 0 0 0 0 0 - 1 Dtugos¢ uktadu 4,25
& | Kolor 1 -ilos¢ warstw 0 0 0 0 0 0 0 0 Dtugos¢ efektywna 3,88
f Kolor 2 - ilos¢ warstw 6 0 0 0 0 0 24 6 Dtugos¢ zuzytego materiatu 25,5
S [Kolor 3 - iloé warstw 0 0 0 0 0 0 0 0 Efektywne zuzycie materiatu 233
= llo$¢ warstw razem - nakfad 4 6 Efektywnos$¢ zuzycia materiatu 91,23%
Ln | llos¢ kpl. rozmiaru w markerze 0 0 _ 0 0 Dtugos¢ uktadu 4,97
& |Kolor 1 -ilos¢ warstw 0 0 0 0 0 0 0 0 Dtugos¢ efektywna 4,55
=X | Kolor 2 - ilos¢ warstw 4 0 0 8 8 8 0 0 Dtugos¢ zuzytego materiatu 39,8
S [Kolor 3 - iloé warstw 4 0 0 8 8 8 0 0 Efektywne zuzycie materiatu 36,4
= llo$¢ warstw razem - nakfad 5 8 Efektywnos¢ zuzycia materiatu 91,45%

\ Podsumowanie Markery / Naktady 1-5

‘Dlug.zuiytego materiatu RAZEM: ‘ 653,4 ‘

\ Efektywnos¢ zuzycia materiatu: 91,43%

‘ Efekt. zuzycie materiatu RAZEM:

| 5974 |

Cut Plan - podajesz Zamoéwienie - otrzymujesz automatycznie w krotkim czasie
najlepiej przemyslany Plan Zlecen Krojowni z kompletem gotowych markerow !!!

« podaj parametry gtéwne: max. dtugos¢ markeréw, koszt

robocizny przygotowania naktadéw, koszt recznego rozkroju, etc.

« podaj zlecenie produkcyjne: liste i ilos¢ zamawianych modeli, ich

rozmiary i kolory

« otrzymasz najlepiej przemyslang liste markeréw, z ilosciq warstw,

rozmiardéw i koloréw w kazdym

wykonywanej recznie pracy

maa O

all

zmniejsz do minimum odpaa
pien iad i

wynik uzyskaszw czasie nie dtuzszym niz 15-30min.; zaoszczedzisz
nie mniej niz 2-3% materiatu

oszczedzaj czas, wylqcz ludzi z czasochtonnej i nieefektywnie

materiatu, zaoszczedz duze

Cut Plan uwzglednia rzeczywiste wartosci kosztow, stqd
otrzymane wyniki sq bliskie rzeczywistosci. Majqc wyniki

pracy Cut Plan - gotowq liste najlepiej przemyslanych

uktadow kroju, kazdy z podanych, wstepnie wyliczonych
markerow mozna poddac¢ bardziej zaawansowanej

analizie z pomocq modutu Intelligent Master Marker.

Dajgc na analize tych uktadow odpowiednio dtugi czas,

zawsze uzyskamy jeszcze lepsze wyniki zmniejszajqce

odpad materiatu.

Cut Plan - nikt nie wykona
Planu Zlecen Krojowni lepiej !!!
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P D M Zarzqdzanie informacjami o produktach

Product Data Management Dokumentacje techniczno-produkcyjne, kalkulacje

+ pelne zarzadzanie nad dokumentacja
techniczng produktu, od ogdlnych
wihasciwosci po  szczegdlowy  opis
sktadnikéw produktu, szkic techniczny,
zastosowang technologie w sekcjach
(krojenie, szycie, wykanczanie), tkaniny i
dodatkowe specyfikacje, tabele rozmiaréw.
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« proces produkcji opisany jako lista
kolejnych operacji wraz z czasem
potrzebnym do ich wykonania.

|

+ mozna stworzy¢ i zarzadza¢ wieloma
wersjami produkcyjnymi kazdego modelu.

» szybka, aktualna informacja - kluczowy
element zarzadzania produkcja - oszczedza
czas i pienigdze.

| 44,5465 485 505 525
61,6 53,5 555 57,5 59,5
| 54,5 56,5 58,5 60,5 625
185 19 195 20 205 |.

rxc-z9o0m"moo%m»

Zakres obstugiwanych kartotek i funkcjonalnos¢ modutéow dodatkowych:

« podstawowe kartoteki modelu « listy szablonow uzytych w systemie CAD

cechy i opisy szczegétowe modelu « listy markerow wykonanych z wybranym
modelem wraz z ich obstugq

« dynamiczne kategorie w formie drzewa

« tabele wymiarow dla sylwetki i modeli

indywidualnie definiowane karty informa-
cyjne w formie arkusza kalkulacyjnego « obstuga kontrolna wymiaréw modelu

wersje produkcyjne i kolorystyczne modelu - lista materiatow i sktadnikéw modelu

oraz jego warianty konstrukcyjne « lista wykonywanych operacji produk-

zarzqdzanie zatqczonymi plikami cyjnych z kartotekq czynnosci

kompletowanie modeli w zestawy « kalkulacje kosztéw modelu
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bnventex

Bright Fashion Side

Gtéwne Funkcje Programu

‘Ful - tworzenie w komputerze tréjwymiarowych modeli

Y. iy @y
| #lavpan ] . . . . . .
e i TILT :L all odziezy, w oparciu o zszywane elektronicznie pfaskie
Papudosubons HEDEDC <) o . .
ST 2 formy odziezowe utworzone w programie CAD
E— & - elektroniczne przymierzanie i modelowanie z pomocq
. parametryzowanych sylwetek ludzkich (awataréw) -

S5

I
—

podglqd siatki napie¢ na manekinie

+ modelowanie bezposrednio na manekinie z odniesie-
niem zmian do 2-wymiarowych szablonow

« wizualizacje 3D dla projektantow, konstruktorow i
o0sob zatwierdzajqcych modele do produkgji

, * nieograniczone mozliwosci stylizagji z réznymi tekstu-
L rami i wariantami kolorystycznymi materiatow

™ @
LTI

« elektroniczne zszywanie szablonow z Korzys’ci Z uz'ytkowan ia VST:
dowolnego systemu CAD

komputerowe wizualizacje, przymierza-
nie i dopasowywanie kolekgcji na wirtual-
» podglqd siatki napie¢ na manekinie nie tworzonych modelach

idealnie dopracowane i dopasowane sza-
blony odziezowe dla wszystkich realizo-
modelowanie bezposrednio na manekinie z wanych rozmiaréw

odniesieniem do szablonow opracowywanie nowych modeli bez
koniecznosci odszywania wzorow - eli-
minacja kosztow materiatu i robocizny
probnych przeszyc, przesytania wzorow,
recznych modyfikacji, etc.

szybki czas tworzenia i wprowadzania do
_ ‘ I ; produkcji nowych kolekgji
/1 9 4 =l [ i ': wsparcie dla dziatan marketingowych i

j ' ; sprzedazy internetowej (eShop)

« perfekcyjna wizualizacja 3D

» nieograniczona mozliwos¢ stylizacji

bardzo krotki czas zwrotu inwestycji —
systematyczne osiagganie dodatkowych
dochodow.
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Bright Fashion Side

InvenTex FDS to komputerowe narzedzie pracy nowoczesnego projektanta odziezy — pofaczenie
programow do obrobki grafiki wektorowej (typu Corel Draw) i rastrowej (typu Photoshop) w jeden
bardzo funkcjonalny produkt. FDS utatwia i przyspiesza projektowanie ubioréw, nadrukoéw i tkanin.
Zapewnia szybka wizualizacje projektu w wielu wariantach kolorystycznych. InvenTex FDS podno-
si kreatywnosc¢ projektantéw, przy redukcji czasu i kosztow tej poczatkowej fazy zycia wyrobu, z
ktérej do dalszych prac przechodzi zwykle nie wiecej jak 10-20% nowych projektéw. InvenTex FDS
umozliwia tworzenie rysunkow i szkicow dla potrzeb dokumentacji technologicznej wykonywa-
nej i wykorzystywanej w module InvenTex PDM. Wspétpracuje z arkuszem kalkulacyjnym.

Korzysci dla uzytkownika

« redukcja czasu i kosztow projektowania-ubiory, tkaniny i wizualizacje tworzone sq w komputerze
« wzrost kreatywnosci projektantow, szybka komunikacja i decyzyjnosc na etapie projektowania

« wirtualny katalog z tysigcem propozycji, bez zakupu tkanin, dodatkéw i odszywania modeli

« ponad 15.000 koloréw Pantone Textile zapewnia niezréwnanie autentycznq symulacje kolorow

« tworzenie z dotqczonej biblioteki lub wtasnych rysunkéw dla potrzeb dokumentacji technicznej

« krotki okres zwrotu kosztow inwestycji - nastepnie ciggle osigganie dodatkowych zyskow

InvenTex FDS - praca w jednym programie udostepniajqcym trzy studia:

e-Ster to studio do obrdbki grafiki wektorowej. Tu rysujemy, nadajemy linie ciecia, ozdabiamy
szwami, dodajemy opisy projektu, tworzymy efekty 3D, dodajemy tasmy i koronki, itp. Tu przygo-
tujemy realistyczne projekty nowych kolekcji, wykonamy szkice zurnalowe i rysunki techniczne.

e-Material stuzy do projektowania tkanin przy uzyciu raportu lub definiowania rodzaju splo-
téw watku i osnowy. Szybka zmiana koloru zeskanowanych deseni. Biblioteka réznych tkanin. 7 '}

e-Photo to studio do obrébki grafiki rastrowej. Tu realizujemy wszystkie czynnosci, aby
wykadrowac zdjecie z pokazu mody, wygumowac, wyczyscic tto, itp. Tu wypetnimy wybrana
powierzchnie kolorem za pomoca tzw. ,wiadra” lub pedzlami. Zapisywanie wiasnych zdje¢, szki-
cow i skandw tkanin poszerza obszerng biblioteke systemowa. Odczytamy i zapiszemy obrazy
w wielu popularnych formatach grafivcznych takich jak: JPG, TIF, BMP, PSD, CST, DYE.

Wirtualne Projekty Odziezy

« W ciggu sekund przygotujesz wizualizacje wielu wersji kolorystycznych projektu, a efekty 3D pomoga w
niezwykle naturalny sposob przedstawi¢ model. Nie trzeba juz rysowac na papierze wielu, zwykle bardzo : r
podobnych rysunkow.

« InvenTex FDS jednym kliknieciem myszki pozwala kopiowac model, pézniej dowolnie go modyfikowac. Bez
straty papieru. Bez recznego, czasochtonnego rysowania. Zachowamy swoje prace w komputerze, zawsze
gotowe do kolejnych modyfikaji.

« Atrakcyjny katalog nowych projektéw rozsytasz do odbiorcow, cho¢ pierwowzory jeszcze nie istnieja. Przy
minimalnych kosztach sprawdzisz i uzyskasz odpowiedz rynku na Twe nowe propozycje produktow.

Funkcje programu

« Wizualizacja — tworzenie modeli odbywa sie przy uzyciu komputera co zasadniczo skraca czas projektowa-
nia. Importowane lub skanowane szkice, desenie tkanin z obrdbka za pomocg cyfrowych narzedzi, daja finalnie
realistyczny efekt. Funkcja pozwala prezentowac projekty w r6znych rozmiarach i typach sylwetek, z wykorzy-
staniem struktury materiatu, dodatkdw oraz nadaniem efektéw 3D. Wizualizacja w InvenTex FDS to wydajne
narzedzie projektanta prezentacji swoich projektéw ubioréw.

« Odwzorowanie Tekstur — zeskanowane, realistyczne tkaniny poddawane obrobce w programie spra-
wig, Ze projekt wyglada niezwykle realnie. Intuicyjne, proste w uzyciu narzedzia daja mozliwos¢ prezentagji
modelu w niemal nieograniczonych wersjach kolorystycznych. tatwo sami mozemy projektowac tkanin
przy uzyciu raportu lub definiowanie splotdw watku i osnowy.

« Opcje Koloréw — automatyczna ed
palety barw pozwala na tworzenie dov

I U

a p6Zniejszego

orow. Paleta

koloréw pr

na szybki wybér poiqdaego




Przyktadowe Konfiguracje Systemu InvenTex

...przedstawiono jedynie wybrane, najczesciej dostarczane konfiguracje

1. Biuro ustug konstrukcji szablonéw

Sprzetwzestawie: Komputer typulaptop 17, digitizer format
A2 (46x61cm) lub tablica do foto-digitalizacji (90x120cm),
ploter pisakowy InvenPen 1000 (max. szer. druku 90cm) lub
atramentowy InvenJet 1200S-1H (max. szer. druku 120cm)

Oprogramowanie: InvenTex CAD moduty: DIG/IPD+PDS+PGS

3. Zestaw Gléwny 1-stanowiskowy

2. Zestaw Ekonomiczny dla matej lub sredniej firmy

Sprzet w zestawie: 1x komputer stacjonarny +23"/24"LED LCD
monitor + UPS, tablica do digitalizacji format A0 (91x122cm) lub
tablica do foto-digitalizacji (120x180cm), ploter atramentowy In-
venJet 1650C-1H (predk. 42m2/h, max. szer. druku 165cm)

Oprogramowanie: InvenTex CAD moduly: DIG/IPD+PDS
+PGS+MGS

4. Zestaw Glowny 2-stanowiskowy

Sprzet w zestawie: 1x komputer stacjonarny + 23"/24"
LED LCD monitor + UPS, tablica do digitalizacji format A0
(91x122cm) lub tablica do foto-digitalizacji (120x180cm),
ploter atramentowy InvenJet 1850-1H (predk. 42m2/h, max.
szer. druku 185cm)

Oprogramowanie: InvenTex CAD moduty: DIG/IPD+PDS+PGS
+MGS+IMM

5. Zestaw Gtéwny Rozszerzony, z MTM, 3-stanow.

Sprzet w zestawie: 2x komputer stacjonarny + 23"/24” LED
LCD monitory + UPS, tablica do digitalizacji format A0
(91x122cm) lub tablica do foto-digitalizacji (120x180cm),
ploter atramentowy InvenJet 1850-2H (predk. 70m2/h, max.
szer. druku 185cm)

Oprogramowanie: InvenTex CAD moduty: DIG/IPD+PDS+PGS
(1-sze stan.) +MGS+IMM(2-gie stan.)

6. Zestaw Glowny Rozszerzony, z ICP, PDM, 3-stan.

\
Sprzet w zestawie: 3x komputer stacjonarny + 23"/24” LED
'LCD-monitory- + UPS, tablica-do_digitalizacji format_ A0
)l

(91x122cm)_lub_tablica.do_foto-digitalizacji-(120x180cm 91’
/_ploter’étramentowy InvenJet PowerBrain=180-2H_(predk:==——__ tem 120x180cm, ploter atramentowy InvenJet PowerBrain

Sprzet w zestawie: 3x komputer stacjonarny + 23"/24” LED
LCD monitory + UPS, tablica do digitalizacji format AO
——— (91x122cm) lub system stacjonarny foto-digitalizacji ze sto-

80m2/h, max..szer..druku-184cm

h,max szer.dukuldeml \EM(%gﬁligﬁzﬂ/hmaxszer druku.r1 84cm) _—%
__——Oprogramow::-InvenTex CAD' moduty:* DIG/IPD+PDS+PGS= = Oprogramowanie:—InvenTex=CAD=moduty:~DIG/IPDPDS-
(1-sze stan:) +PDS+MTM(2-gie stan.) +MGS+IMM(3-cie stan.) FRGS(1osze:stan:)+MGS:+ICR(2:gje stan ) £RDM(3 cie’stan.)




CN v Konwertery importu i eksportu dla

InvenTex CAD Converters wymiany danych z innymi systemami CAD

System InvenTex CAD posiada moduty konwerteréw wykorzysty-
wane do odczytu modeli/szablonéw i uktadéw kroju zapisanych
w oryginalnych formatach systeméw CAD Gerber, Lectra, Inve- pliki LECTRA
stronica i Assyst. Dzieki konwerterom system InvenTex CAD jestw | réwnieznajnowszy format

( BEZPOSREDNIA |
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. ; S . . . KONWERSJA
petni otwarty i umozliwia wymiane danych z kazdym profesjonal- - T
nym systemem CAD, pozwalajac na wspétprace miedzy firmami B!ILEI‘EEEE)EE do systemu
uzytkujacymi inne systemy CAD. InvenTex obstuguje standardo- i > InvenTex CAD
; . . -
wo import/export danych o szablonach i modelach zapisanych w pIiki ASSYST

formatach DXF-AAMA, ASTM, dodatkowo InvenTex CAD importu-
je i eksportuje dane w formatach STDM, HPGL oraz ISO.

wszystkie formaty

 _F T
... Zinnych systemoéw?
za pomoca miedzynarodowych,

Konwertery danych zinnych popularnych formatéw plikéw sa pliki Investronica B By ch formatow
bardzo mocnym elementem przewagi konkurencyjnej syste- \__importu/eksportu danych
mu InvenTex CAD nad wiekszoscig innych systeméw CAD.
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InvenSpread & InvenCut Flexo fXomavene

Nowoczesna Krojownia

master ‘\.

‘ N

\ -
G al

Lagowarki serii InvenSpread Master Cuttery ene serili InvenCut Flexe C

Gloéwne Korzysci Uzytkownika: Glowne Korzysci Uzytkownika:

v' wielokrotny wzrost wydajnosci lagowania v’ wielokrotny wzrost wydajnosci krojowni przy
materiatow ograniczeniu oséb obstugi

v jednoosobowa obstuga - ograniczenie kosztéwpracy =~ ¥ moZzliwa szybka realizacja nisko-seryjnych i

V' praca z tkaninami i dzianinami - rzeczywiste jednostkowych zleceri

beznapieciowe uktadanie materiatéw elastycznych V' najwyzsza jakosc¢ wykrojow dla szwalni dzieki

v jako$¢ i precyzja lagowania dzieki kontroli bocznej cyfrowemu sterowaniu rozkrojem

krawedzi materiatu v’ tatwa i przyjazna obstuga, réwniez przez

v' likwidacja niekorzystnego przy lagowaniu recznym niewykwalifikowany personel

rozciggania materiatéw i réznych naprezen w V' niezawodnos¢ w dziataniu dzieki rozwigzaniom
warstwach! stosowanym w robotyce
biezgcego serwisu

v' lagowanie z tq samgq jakosciq dla kazdej dtug. V' najnizsze koszty eksp

naktadu
je 0sz §ci finansowe, szybki

zainwestowa

bardzo atwy zatadunek i wytadunek rolek mate
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Bright Fashion Side

InvenJet PowerBrain - Unikalne innowacyjne plotery w najlepszej cenie !!!

Plotery serii PowerBrain oferuja n/w innowacyjne,
szczego6lne cechy:

+ Zwarta, sztywna i lekka konstrukcja, wygodny i nowoczesny
wyglad

+ Najszybszy ploter (160m2/h dla 4-gtowic / 80m2/h dla 2-gtowic),
Najcienszy akceptowany papier (>20g/m2), Najnizszy pobor
energii (70W), Najcichsza praca (<40 dB)

« Ultra lekka ze stopu aluminium rolka odbioru papieru, innowacyjny
fatwy uchwyt poczatku papieru i tatwe zsuwanie nawinigetego po
wydruku papieru

+ Rolki podawania i odbioru papieru z przodu plotera - tatwa
obstuga rolek papieru

+ Podwajny system odbioru - papier nawijany na rolke lub wysuwany
swobodnie

+ Papier nawijany wydrukiem na zewnatrz lub do wewnatrz - fatwa
zmiana kierunku

« Intuicyjny panel operatorski z mini-przyciskami i graficznym
wyswietlaczem LCD

+ Wersja 2- i 4-gtowicowa, tatwy upgrade z wersji 2- na 4-gtowicowa,
typowe kartridze HP45

Nowoczesne plotery drukujace lub drukujaco-tnace
do systeméow CAD/CAM

. ’jﬁ

DCT 180 wom e

ekt technology by 45
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Dostepne dwie wersje max. szerokosci druku: 180 (183cm)
i 220 (223cm)

Inteligentna kontrola pracy gtowic — auto wiacz. kartridzy -
mozliwa praca tylko z 1-nym, 2-ma lub 3-ma kartridzami w
ploterze 4-gtowicowym

Opcja: dwa osobne rolki podajace papier, np. dla dwdch
roznych szerok. papieru

Opcja: System Czyszczenia i Parkowania gtowic - zabezp.
dysze przed zaschnieciem

InvenJet 180 seria: P-1H P-2H
ilos¢ gtowic drukuj.: 1 xHP 2x HP
Predkos¢ druku: 42 m*h 70 m*h
Szerokos$¢ wydruku: 183 cm 183 cm

Przedni zatadunek i odbi6r papieru nawij. na rolke

InvenlJet seria: C-Z-1H C-Z-2H

2-systemowy (zwijanie lub wolny odbiér papieru)

InvenJet seria: C-1H C-2H
llos¢ gtowic: 1x HP 2xHP
Predkos¢ druku: 42m?%h 70 m*/h

Szerok.wydruku:165, 185, 205, 225 cm

Przedni zatadunek i odbior papieru nawij. na rolke

Algotex TUNE 180

Ploter atramentowy, 2-gtowice HP
Szerokos$¢ wydruku 180 cm
Predkos¢ druku 75m?/h

2-systemowy (zwijanie lub wolny odbiér papieru)

InvenPen/InvenJet P-1000 1200S-1H
Metoda druku: Pisak Atrament
Predkosc druku (max): 0,8m/s 32m2/h
Max. szerokos$¢ druku:  90cm 120cm

Tylny zatadunek papieru z roli, wolny odbiér wydruku

InvenPlotCut serii PC, typ pionowy

Drukowanie pisakiem / Ciecie nozem 2mm

Gram. papieru(druk i ciecie): 40-250g/60-350g

Szerokos¢ papier/druk: 128/120, 173/165,
200/185cm

Tylny zatadunek papieru z roli zautomatycznym
odbijaniem i zwijaniem na przednia rolke
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31-977 Krakdw, os. Szkolne 19A
Tel.: 12/ 6432588, Fax: 6801020
e-mail: krakow@semaco.com.pl
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InvenPlotCut serii DE, typ stolowy
Drukowanie pisakiem / Cigcie nozem 3mm
Grubos¢ papieru (druk i ciecie): 0,5-2mm
Powierzchnia robocza: 120x90, 150x90,
150x120, 180x90, 180x120cm

Karton podczas operacji cigcia przytrzymywany do
powierzchi stotu za pomoca pompy prézniowej
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40-384 Katowice, ul. Krakowska 87
Tel.: 32/ 2009060, Fax: 2009061
e-mail: katowice@semaco.com.pl



