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Branza odziezowa a nowe technologie informatyczne IT

Od pomystu do przemystu

Systemy informatyczne, dzi§ pomagajace w rozwigzywaniu palgcych spraw, bedg podstawg i nieodzownym
narzedziem do rozwigzywania problemoéw, jakie przyjdg jutro. Firmy, ktére chcg sprostac wymaganiom

trudnego, globalnego rynku, muszg inwestowa¢ w nowoczesne rozwigzania IT. O innowacyjnych rozwigzaniach
informatycznych dla firm z branzy odziezowej rozmawiamy z Panem Jerzym Skatoniem, wspotwiascicielem

firmy SEMACO.

PRZEMYSt MODY INNOWACJE:

Trudna sytuacja prowokuje do pytan
0 przysztos¢ branzy. Czy odpowiedzi
Jjakie przynoszg liczne analizy i progno-
zy, mozna uporzadkowac w krotka, Kil-
kupunktowg liste istotnych zagadnien
i problemow?

JERZY SKALON: Sprobujmy. To
problemy zwigzane z kluczowymi
zmianami procesow wytwarzania
odziezy w wigkszosci firm dziataja-
cych miedzynarodowo, jak tez i lokal-
nie. Pierwszy problem to koniecznos¢
ograniczania kosztéw przedprodukeyj-
nych projektowania i rozwoju nowych
wyrobow. Drugi — zapewnienie jedno-
litych standardow jakosci w procesie
projektowania, zatwierdzania i realiza-
cji produkcji. Trzeci — zapewnienie
efektywnej komunikacji miedzy roz-
dzielonymi ogniwami procesu wytwa-
rzania. Czwarty — skrécenie czasu
tworzenia wzordw i zatwierdzania ich
do produkcji. Wreszcie problem pigty
— ograniczanie zuzycia coraz droz-
szych materiatéw tekstylnych.

PMI: Wymienione problemy ozna-
czajg poszukiwanie 0szczednosci na
wszystkich etapach wytworczosci,
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JERZY SKAtON

wspoétwiasciciel
firmy SEMACO

CO jest oczywiste w czasie Kryzysu.
JS. Wcigz styszymy i méwimy o ogra-
niczaniu kosztéw produkcji. W koszty
produkcji czesto wliczane sg koszty
przedprodukcyjne — projektowania,
konstrukcji szablonéw, przygoto-
wywania wzorow przeszy¢ oraz ich
zatwierdzanie do produkgcji. Dzieje sie
tak, gdy wszystkie etapy produkcji
sg realizowane w jednym migjscu,
co czesto jeszcze ma miejsce np.
w Polsce. Na rynku globalnym jest
zwykle inaczej. Z wiekszosci krajow
zachodnich, gdzie majg siedziby zna-
czace domy mody i marki handlowe,
produkcja — ostatni etap wytwarzania
odziezy, dawno juz zostata przesu-
nieta do krajow Dalekiego Wschodu,
na Bliski Wschdd lub do Ameryki
tacinskiej. To obnizyto koszty same;j
produkgcji, tymczasem koszty przed-
produkcyjne wzrosty i czesto stano-
wig nawet wiecej niz 75% tgcznych
kosztow wytworzenial Wczesniejszy
powod pogoni za obnizkg kosztéw
Scidle produkcyjnych, maszynowych,
zostat znacznie ostabiony...

PMLI....pod warunkiem, ze przyjmiemy
punkt widzenia firmy zachodnigj.

JS. Tak wiasnie wyglada sytuacja
z perspektywy firmy z Zachodu.
W Polsce, w wielu firmach jest nadal
duzo do zrobienia na wszystkich eta-
pach procesu produkcji. Tu mamy
szczescie, bo wcigz istnieje margines
dla uzyskania oszczednosci i poprawy
efektywnosci. Rozdzielenie i oddale-
nie terytorialne fazy przedprodukcyj-
nej i produkcyjnej obniza koszty fazy
drugiej, jednak najczesciej znaczgco
podnoszac koszty fazy pierwszej. Ma
to zrodto w kiopotach z komunikacia,
wielokrotnych modyfikacjach i prze-
sylaniu na duze odlegtosci nowych

wzoréw produkeyjnych zanim zostang
one ostatecznie zatwierdzone.

PMI: W jakim stopniu zastosowanie
rozwigzan IT moze pomoc w zharmo-
nizowaniu I przyspieszeniu procesow
etapu, ktory nazywa Pan przedproduk-
cyjnym?

JS. Aby zrozumie¢ ogromne znaczenie
technologii informatycznych w przygo-
towaniu produkcji odziezowej, trzeba
przypomnie¢ jak dzis wyglagda droga
,0d pomystu do przemystu”. Projektanci
pracujgcy dla detalisty lub zlecenio-
dawcy w jednym kraju, opracowujg
idee i projekty wyrobéw dedykowanych
dla docelowej Klienteli na okreslonych,
docelowych rynkach. Nastepnie te idee
i pomysty sg przetwarzane na wzory
produkeyjne, czesto juz w innym kraju.
Potem wzor produkcyjny wraca do
Zleceniodawcy — dla oceny zgodnosci
z pierwotnym projektem, jego rzeczy-
wistej atrakcyjnosci oraz sprawdzenia
rozmiaréw na wzorcowych modelach
i manekinach. Ostateczne zatwierdze-
nie poprzedzajg wielokrotne modyfika-
cje, co podnosi koszty. Zatwierdzone
wzory sg prezentowane na targach,
gdzie wyroby sg zamawiane w oparciu
o ich jakos¢, cene i terminy dostaw.
Ten proces rozwoju produktu — od idei
do zatwierdzenia wzorow produkcyj-
nych, to najwazniejszy, najtrudniejszy
i pochtaniajgcy najwiecej czasu etap
cafosci procesu wytworczego odziezy.

PMI: A juz w epoce sprzed IT wiedzie-
lismy, ze czas to pienigdz...

JS. Automatyzacja, poprawa parku
maszyn i organizacji, dotyczgce samej
produkcji czyli koncowego etapu
wytwarzania, pozwalajg podnies¢
wydajno$¢ przez redukcje czasu
jednostkowego zwykle o 10-20%.



Redukcja czasu produkgji nie jest tu
jednak tozsama z obnizeniem kosz-
tow, gdyz zakupy maszyn wigzg sie
zwykle z duzymi wydatkami znacznie
obcigzajgcymi strone kosztow. Zakupy
maszyn rzadko tez podnoszg ela-
stycznos¢ pracy. Zupetie inaczej jest
Z nowoczesnymi rozwigzaniami infor-
matycznymi ktore, koncentrujgc sie na
obstudze etapow przedprodukeyjnych,
umozliwiajg skroci¢ proces ,od idei do
gotowego wyrobu” nawet o 50%. Tak
wysoki wzrost zapewnia uporzadko-
wanie informaciji, poprawa komunikacii,
ograniczenie liczby przerdbek i mody-
fikacji wzorcowych przeszy¢, tacznie
ogromnie przyspieszajgc zatwierdzanie
ich do produkgji. Nowe rozwigzania IT
w tym obszarze znacznie silnigj redu-
kujg koszty, poprawiajgc organizacje,
mobilnos¢ i elastycznos¢ dziatan.

PMI: Jak w praktyce mozna osiggngc¢
tak duze oszczednosci czasu i pie-
niedzy?

JS: Zanim odpowiem na Pani pyta-
nie... Szacuje sig, ze ponad 50%
szablonobw odziezowych jest nadal
przygotowywane catkowicie recznie.
Tymczasem inzynierowie i projektanci
niemal wszystkich innych branz korzy-
stajg juz w 100% z programéw typu
AutoCAD. Z technologii IT Kkorzystajg
dzis w 100% architekci, projektanci,
konstruktorzy i inzynierowie branzy
budowlanej, tworzgc szkice, rysunki
i projekty. Podobnie dziatajg konstruk-
torzy samochodow, rozwigzan mecha-
niki i elektroniki, tworzac w programach
inzynierskich CAD i 3D schematy,
modele i prototypy. Branza odziezowa
nadal z duzym oporem widzi koniecz-
nos¢ zmian i wprowadzania technologii
komputerowych do obstugi procesow
wytwarzania. Ludzi naszej branzy,
w tym w szczegdlnosci projektantow,
takze konstruktorow cechuje zwykle
umiejetnos¢ abstrakcyjnego i arty-
stycznego myslenia. To jest sprzeczne
ze Scistoscig komputera. To dwa prze-
ciwne bieguny, ktorym trudno sie doga-
da¢. Nieche¢ do rozwigzan IT moze
tez wynika¢ z btednej polityki wielu
dostawcow branzowych systemow
CAD. Dostawy z ograniczong, ,por-
cjowang” funkcjonalnoscig i szkolenia-
mi, drogimi kontraktami serwisowymi,
brakiem kompatybilnosci wspotpracy
z peryferiami od innych dostawcow,
za to... z bardzo ciezkg etykietg ceny,
nie budowaty zaufania. Wielu uzyt-
kownikow zainwestowato w takie sys-
temy tysigce Iub setki tysiecy zfotych,
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INNOWACJE

1. InvenTex FDS

System projektowania odziezy to narzedzie pracy nowoczesnego projektanta. Umozliwia
projektowanie tekstur, wzornictwa i kolorystyki materiatow odziezowych oraz tworzenie
szkicow projektow odziezy, ktére nastepnie mogg zosta¢ ,wypetnione” dowolnym mate-
riatem w dowolnym wzorze i kolorze. Pozwala na tworzenie prezentacji odziezy w oparciu
o skanowane zdjecia, rysunki lub szkice oraz tworzenie rysunkéw i szkicow odziezy dla
potrzeb opisu istotnych elementéw i parametréw kreacji oraz wstepnego opisu technicz-
nego. Akceptacja projektu wyrobu i przekazanie go do dalszych prac konstrukcyjnych jest
Scisle uzalezniona od wizualnej oceny danego modelu, jego fasonu, materiatu, z ktérego ma
by¢ wykonany — wszystko najlepiej w mozliwie zblizonej do rzeczywistosci formie. Pomysty
projektantbw mogag by¢ wizualizowane i prezentowane z wykorzystaniem wcze$niej ska-
nowanych lub importowanych zdje¢ i obrazéw, ktére w aplikacji sg poddawane gruntownej
obrébce plastycznej. Wirtualny katalog z bliskimi 3D wizualizacjami moze zawiera¢ tysigce
sugestywnych, tatwo edytowalnych propozycji, ktére — bez inwestowania w materiaty,
dodatki i szycie — juz na tym etapie pozwolg eliminowac z dalszych prac konstrukciji te, ktére
z przekonaniem uznamy za niezadowalajgce. System niewiarygodnie podnosi kreatywnosé
projektantéw, przy redukcji czasu i kosztéw tej poczatkowej fazy, z ktérej do dalszych prac
przechodzi czesto nie wigcej jak 10-20% propozycji projektow.

Modut FDS. Projektowanie, wizualizacja, szkice odziezy

2. InvenTex CAD/CAM

Flagowy produkt gtéwny, z ktérym wspotpracujg pozostate moduty. To moézg, w ktorym
zbiegajg sie wszystkie istotne informacje. Zbudowany z wykorzystaniem najnowszych tech-
nologii, jest bezkonkurencyjnym narzedziem CAD dla branzy odziezowe;j. InvenTex 2010-SQL
CAD/CAM to rozwigzanie i odpowiedz na wiele kluczowych, trudnych pytan: Jak zwigkszy¢
wydajnos¢ krojowni? Jak efektywnie zarzgdza¢ bardzo duzg liczbg kartonowych szablonow
wykorzystywanych na krojowni? Jak zapewni¢ doktadnos¢ i 100% powtarzalno$¢ elemen-
tow? Jak ograniczy¢ zuzycie materiatéw przy rozkroju wigkszej liczby niskowarstwowych
naktadow kroju? Jak zwigkszy¢ rozmiaréwke gdy dzi$, kiedy jest ograniczona, juz mamy
ktopot nadazy¢ tworzy¢é nowe szablony na wymiane za zuzyte? Jak obstuzy¢ niskoseryjna
produkcije, z potrzebg uktadania i rozkroju wielu niskowarstwowych naktadow kroju? Jak
zapewni¢ integralnos¢ i aktualnos¢ informaciji przy wigkszej liczbie oso6b tworzacych i wspot-
dzielacych informacje? Jak zwigkszy¢ wydajnos¢ i efektywnos¢ i ograniczy¢ btedy ludzkie?
Dzieki InvenTex CAD/CAM nie bedzie juz papierowych szablonéw o watpliwej i trudnej do
zweryfikowania jakosci. Bedzie mozliwo$¢ komunikacji i wymiany danych z innymi producen-
tami uzytkujgcymi dowolny, profesjonalny system CAD. Obstuga bedzie prosta i niezwykle
intuicyjna. Dostepne wszystkie oczekiwane narzedzia konstrukcji, modelowania i stopnio-
wania. Baza danych SQL zapewni integracje i sp6jnosé informaciji i ich wspétdzielenie dla
kazdego uprawnionego uzytkownika, niezaleznie od lokalizacji. System InvenTex CAD/CAM to
nie tylko program, to systemowe rozwigzanie kluczowych problemoéw.
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by w koncu zda¢ sobie sprawe, ze
nie moga wykorzystac ich efektywnie
i cafosciowo.

PMI: To ponawiam pytanie. Jak mozna
je wykorzystac ,efektywnie i catoscio-
wo”, czyli tak by skutecznie obnizaty
koszty, satysfakcjonujgc uzytkowni-
kow?

JS: Odpowiedz jest prosta. Stosujgc
najnowsze technologicznie rozwigza-
nia komputerowe juz od poczatku, od
procesu projektowania wyrobow odzie-
zowych. Kazdy etap pracy z produk-
tem odziezowym powinien odbywac
sie cyfrowo, z wykorzystaniem technik
komputerowych. Jednak niewiele jest
na naszym rynku firm, ktére oferujg
i dostarczajg rozwigzania spetniajgce
te kryteria. Rozwigzanie ,pieciu pro-
bleméw”, zagadnien i wyzwan wymie-
nionych na wstepie naszej rozmowy,
mozna skutecznie osiggng¢, wdraza-
jac oferowany przez firme SEMACO
nowoczesny pakiet InvenTex Studio.
W sktad pakietu wchodzg: system pro-
jektowania odziezy InvenTex FDS -
Fashion Design System; flagowy sys-
tem gtéwny InvenTex CAD/CAM do
konstrukcji szablondw, stopniowania
oraz tworzenia uktadow kroju, system
wirtualnej, elektronicznej wizualizacji
i pasowania odziezy InvenTex VST
— V-Stitcher™, system tzw. teczki tech-
nologicznej InvenTex PDM oraz inteli-
gentny, automatyczny system tworze-
nia super zoptymalizowanych uktadéw
kroju InvenTex IMN.

PMI: Atuty pakietu i poszczegolnych
systemow przedstawiamy na stronach
obok. Jakich argumentow uzytby Pan,
aby w podsumowaniu rozmowy zare-
komendowac je naszym Czytelnikom?
JS: Podsumowanie powinno by¢ krot-
kie i rzeczowe, najlepiej trafiajgce do
Czytelnikow. SEMACO to dziatajgca od
20 lat, stabilna firma, ktéra jest jedynym
w Polsce tworcg i producentem ofe-
rowanego oprogramowania InvenTex
Studio. To oczywisty powodd dla kto-
rego w Polsce najlepiej obstugujemy
i reagujemy na potrzeby i wymagania
uzytkownikéw. Praca firm z branzy
odziezowej nie moze odbywac sie bez
udziatu komputerow. Aby przetrwac
i dziataC trzeba sig rozwija¢ i zmieniaC.
Co wazne — w SEMACO nie wierzymy,
ze cena stanowi bariere dostepu do
nowoczesnych technologii, koniecz-
nych w naszej branzy! Funkcjonalnosé
najnowszej wersji systemu InvenTex
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3. InvenTex VST

System wirtualnej, elektronicznej wizualizacji i pasowania odziezy umozliwia tworzenie na
komputerze tr6jwymiarowych, cyfrowych wzoréw wyroboéw odziezowych. Bez zamawiania
materiatow do ich przeszycia i bez dotykania maszyny szyjgcej! Komputerowe wizualizacje
3D, powszechne w innych branzach, sg juz mozliwe do realizacji takze w branzy odziezowe;.
InvenTex VST zapewnia projektantom, konstruktorom oraz osobom zatwierdzajgcym wyroby
do produkcji, narzedzie sugestywnej prezentacji, elektronicznego pasowania i modelowania
z wykorzystaniem sparametryzowanych sylwetek ludzkich. Jest narzedziem komunikacji
— dla przekazywania komentarzy i uwag, miedzy osobami zaangazowanymi w projekt. Jesli
producent traci obecnie zbyt duzo czasu na wykonywanie wzoréw wyrobéw, ich przesytanie,
modyfikowanie i kilkukrotne odszywanie przed akceptem do produkcji, to czas wdrozy¢ sys-
tem InvenTex VST i realizowac caty proces pasowania cyfrowo.
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Modut VST. Projektowanie, wizualizacja, pasowanie
i przymierzanie w 3D

4. InvenTex PDM

Modut zarzadzajacy rozszerzonymi danymi o produktach odziezowych. Integracja z gtéwnym
pakietem CAD/CAM zapewnia gromadzenie i dostep do istotnych informacji o produktach.
Specyfikacja w formie opisow, szkice techniczne, rysunki, zdjecia, lista operaciji i instrukc;ji
wykonawczych dla sekcji krojowni, szycia i wykanczalni, lista materiatéw i dodatkéw, tabele
wymiaréw i rozmiarbw oraz inne parametry, wstepne kalkulacje, konfigurowalne wydruki.
Obstuga réznych wersji produkcyjnych jednego modelu, réznicowanych przez materiat,
dodatki, sezon lub marke, pozwala efektywnie zarzgdza¢ bogatymi kolekcjami...

5. InvenTex IMN

Modut tworzy automatycznie mistrzowsko zoptymalizowane uktady kroju w czasie zwykle
nie dtuzszym niz 1-3 minut. Pracuje 24h/7dni w tygodniu bez kosztéw nadgodzin i bez
narzekan. Przeprowadzone testy poréwnawcze potwierdzajg najwyzsza efektywnos¢ wsrod
wszystkich oferowanych podobnych rozwigzan. Modut obstuguje zadane restrykcje dopusz-
czalnych obrotow szablonéw, bufory szablonéw, grupy klejowe, wariacje szerokosci materia-
tu, pasowanie kraty, tagczenie blokow utozonych recznie z pracg automatyczng. Uzyskiwane
na kazdym uktadzie oszczednosci materiatu od 1-5% i ogromna, nieporéwnywalna do
pracy recznej szybkos$¢, powodujg niezwykle krotki czas zwrotu zainwestowanego kapitatu.
Uzyskiwane nastepnie profity i duza pozostajagca na koncie gotéwka sg zwykle liczone w set-
ki tysiecy ztotych. Wielko$¢ korzysci zalezy od skali realizowanej produkcji.
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2010-SQL CAD/CAM jest juz dostep-
na dla kazdego uzytkownika od okoto
800 zfotych miesigcznie. Kazda inwe-
stycja IT, a zwtaszcza start z oprogra-
mowaniem CAD/CAM, przynosi szyb-

Modut PDS. kie, wymierne, widoczne i odczuwane
Digitalizacja, JKieszenig” Kkorzysci. Jest niewiary-
konstrukcje, godne, ze wielu producentow zwleka

nieraz latami z koniecznymi decyzja-
mi inwestycji w nowoczesne wypo-
sazenie IT, od systemu CAD/CAM
zaczynajgc, zamykajgc sobie wiele
szans. Natomiast wielu z obecnych
- ponad 400 uzytkownikow systemow
InvenTex CAD/CAM w Polsce, juz
krétko po jego wdrozeniu zachodzito
w glowe, powtarzajgc proste pytanie:
dlaczego tak podzno? Kolejny argu-
ment i rekomendacja: SEMACO od
roku 2005 uzyskuje co roku certyfikat

Modut MGS. przedsiebiorstwa Fair Play, a od roku

Auto-Nesting 2006 co roku certyfikat Solidna Firma.

zaawansowane, Jestesmy partnerem, ktéremu mozna
inteligentne, w peti zaufac.

maksymalnie
zoptymalizowane

uktady rozkroju

PMI: Dziekujemy za rozmowe, zyczge
sukcesow w  aplikowaniu nowych
technologii informatycznych do naszej
branzy.

Rozmawiata: ALICJA GAJOS

NOWOCGZESNA KROJOWNIA

~ !
.nventﬁx KOMPLEKSOWE WYPOSAZENIE SZWALNI

Bright Fashion Side

+Maszyny i automaty szwalnicze
+*Noze tasmowe, pionowe, tarczowe
+Sprzet prasowalniczy, prasy, klejarki
+Wysokowydajne linie produkcyjne
+Systemy automatycznego lagowania
+Automatyczny rozkroj - cuttery

*Projektowanie i wizualizacja 3D

+Konstrukcja, stopniowanie szablonéw

+Automatyczne ukfady rozkroju

+Dokumentacja techniczna, kalkulacje

+Planowanie, zarzgdzanie i monitoring
procesow produkcyjnych

Ultra-nowaoczesne cuttery

serii InvenCut Flexo przeznaczone
do wydajnego i precyzyjnego razkroju
wszystikich rodzajow malterialow

@I E: 5 i Krakow, os. Szkolne 19A, tel.: 12/ 6432588 :
SRS GUNBILIES WOWIIE BULAEY 1643, ul. Senatorska 24/26, tel.: 42/ 6371824 FAIR PLAY 2009 f S( ’l__] ana
www.semaco.com.pl Katowice, ul. Krakowska 87, tel.: 32/ 2009060 Irma s
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